CAM SANATINDA
ALEVDE CALISMA TEKNIGI
Yuksek Lisans Tezi
Nihan Ertirk

Eskisehir, 2017



CAM SANATINDA ALEVDE CALISMA TEKNIGI

NiHAN ERTURK

YUKSEK LiSANS TEZi

Cam Anasanat Dali
Tezli Yiksek Lisans Programi
Danisman: Prof. Mustafa AGATEKIN

Eskisehir
Anadolu Universitesi
Guzel Sanatlar Enstitlsu
Mayis, 2017



JURI VE ENSTITU ONAYI

Nihan ERTURK’iin “Cam Sanatinda Alevde Cahsma Teknigi” bashkh tezi 09 Mays 2017
tarihinde, agagidaki jiiri tarafindan Lisansiistii Egitim Ogretim ve Sinav Yénetmeliginin ilgili
maddeleri uyarinca, Cam Anasanat Dah Yiiksek Lisans tezi olarak degerlendirilerek kabul

edilmisgtir.
imza
Uye (Tez Danismani) : Prof. Mustafa AGATEKIN
Uye : Prof. Kaan CANDURAN
Uye : Yrd. Dog. Ekrem KULA

Prof. Sidika Sibel SEVIM
Anadolu Universitesi
Giizel Sanatlar Enstitiisii Miidiirii



OZET
CAM SANATINDA ALEVDE CALISMA TEKNIGI

Nihan ERTURK
Cam Anasanat Dali
Anadolu Universitesi Giizel Sanatlar Enstitiisi, Mayis, 2017
Danisman: Prof. Mustafa AGATEKIN

Alevde galisma teknigi, cam sanati tarihinde ¢ok eski ¢aglardan beri uygulanan
tekniklerden biridir. Teknolojinin zaman icerisinde gelisimiyle, binlerce yildir yapilan
isler de gerek sanatsal gerek endistriyel anlamda farklilasmistir. Bunun yaninda
uygulama ortamlari, kullanilan hammadde, malzeme ve buna yonelik bilimsel birikim de
gelisme gostermistir.

Bu tezin amaci, sicak cam sekillendirme tekniklerinden biri olan alevde calisma
tekniginin cam sanatindaki yerini ve dnemini vurgulamaktir. Bes ana bolimden olusan
calismanin giris bolimiinden sonraki ikinci bolimu alevde ¢alisma tekniginin antik
donemlerden giiniimiize kadar olan tarihsel siireci ve gelisimini ele almaktadir. Uglinci
bolumde, bu teknigin uygulanmasi ilgili bilgiler, kullanilan baglica alet, cihaz ve
malzemeler, Ozellikleriyle ayrintili olarak anlatilmaktadir. Dordincu bélimde camin
malzeme 6zellikleri ve temel prensipleri ile alevde calisma tekniginde uygulanan baslica
bicimlendirme ve dekor yontemleri uygulamali olarak anlatiimaktadir. Besinci bolim,
dinyada bu teknikle uygulamalar yapan sanatcilari, uygulamalarini ve bilgilerini
icermektedir. Son bolimde arastirmacinin kisisel uygulamalari yer almaktadir.

Anahtar Kelimeler: Cam, Alevde ¢alisma teknigi, Salimo, Cam boncuk, Cam
sanati, Ufleme



ABSTRACT
FLAMEWORKING TECHNIQUE IN GLASS ART

Nihan ERTURK
Department of Glass
Anadolu University Graduate School of Fine Arts, May, 2017
Advisor: Prof. Mustafa AGATEKIN

The flame working technique used since ancient times in the history of glass art.
With the development of technology over time, works done for thousands of years have
also differed both artistic and industrial. Besides these, application environments, used
raw materials, materials and scientific knowledge related to this have also improved.

The aim of this thesis is to emphasize the importance of flameworking technique in
glass art which is one of the hot glass forming techniques. The first part of the work which
consists of five main sections, deals with the historical process and development of the
flame working technique from antiquity up to the present day. In the third part, the
information about applying this technique is explained in detail with the properties of the
main tools, devices and materials used. In the fourth chapter, glass is explained by the
material properties and basic principles. Also the main styling and decoration methods
applied in the flameworking technique. The fifth chapter covers leading artists, practices,
and knowledge that make use of this technique in the world. In the last part, the

researcher's personal practices are included.

Keywords: Glass, Flameworking technique, Torch, Glass bead, Glass art,
Blowing



ONSOZz

Cam sanati ve endustriyel cam uygulamalarinda, bigcimlendirme yontemlerinden
biri olan alevde ¢alisma teknigi ¢ok eski ¢aglardan beri strekli gelisme gostermis, gerek
teknik gerekse gorsel ve uygulama bigimi olarak kitlelerin ilgisini gekmistir. Genel olarak
diger cam sekillendirme tekniklerinde oldugu gibi, gecmiste sadece endustriyel amagl
olarak kullaniimis, giin gectikce ve tarihte sanata dair 6nemli olaylarin etkisiyle farkli bir
bakis acisi kazanip cam sanatinda bir ifade araci olmustur. Ulkemizde de giin gectikce

populerligi artmakta ve yayginlasmaktadir.

Bu teknik ile tanisip calismaya basladigim yillar boyunca dilimizde yazilmig
kaynak eksikliklerinin farkina vardim. Uzunca bir siire yabanci kaynaklar yardimiyla bir
birikim olusturdum. Ogrendiklerimi aktarma sansi buldugum zaman 6grenciler igin
hazirladigim bilgi ve sunumlarin hepsinin diizenli ve kapsamli bir yayina donismesi ana
amacim oldu. Alevde calisma tekniginin ilk uygulamalarindan baslayarak tarihsel
gelisimi, teknolojinin ve sanata bakis acisinin degisimi ve gelisimiyle bugin geldigi
nokta, kullanilan malzeme ve teknikler ile bugiin bu teknikle ¢alisan sanatcilar, bunun
yaninda sire¢ boyunca kendi uygulamalarim, ¢alismamin ana hatlarini olusturmaktadir.

Turkiye’ de cam sanatinda, alevde calisma tekniginin gelisimi ve farkindahgi

amaciyla bu calismayi gerceklestirdim.
Calismam boyunca, tim zorluk ve engellere ragmen her zaman destek ve

tecruibesiyle bana yol gosteren degerli danismanim Prof. Mustafa Agatekin’ e ve destegini

hichbir zaman esirgemeyen c¢ok sevgili aileme tesekkirlerimi sunarim.

Nihan Ertirk
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ETIK ILKE VE KURALLARA UYGUNLUK BEYANNAMESI

Bu tez/proje ¢alismasinin bana ait, ozgiin bir ¢alisma oldugunu; ¢alismamin
hazirhik, veri toplama, analiz ve bilgilerin sunumunda bilimsel etik ilke ve
kurallara uygun davrandigimi; bu ¢alisma kapsaminda elde edilmeyen tiim veri
ve bilgiler igin kaynak gosterdigimi ve bu kaynaklara kaynakc¢ada yer verdigimi
; bu ¢alismanin Anadolu Universitesi tarafindan kullamlan bilimsel intihal tespit
programiyla tarandigini ve higbir sekilde intihal icermedigini beyan ederim.

Herhangi bir zamanda, ¢alismamla ilgili yaptigim bu beyana aykiri bir durumun
saptanmasi durumunda, ortaya ¢ikacak tim ahlaki ve hukuki sonuclara razi
oldugumu bildiririm.

Nihan ERTURK
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1. GIRIS

1.1. Calismanin Amaci

Bu calismanin amaci, sicak cam sekillendirme tekniklerinden biri olan alevde
calisma tekniginin cam sanatindaki yerini ve 6nemini vurgulamaktir. Tarihsel sireci,
atolye ve malzeme bilgileri, uygulama yontemleri ve dinyada bu teknikle calisan
sanatcilart barindiran bu c¢alisma ile oldukca kapsamli bir kaynak olusturulmasi

amaclanmistir.

1.2. Calismanin Kapsami

Antik donemlerden baslayarak glinimize kadar uzanan sirecte, alevde calisma
teknigi cercevesinde bir incelemeyi, bu teknigi uygulamakla ilgili bilgileri, kullanilan
baslica alet, cihaz ve malzemeleri, camin malzeme 0Ozellikleri ve temel prensipleri ile
alevde calisma tekniginde uygulanan baslica bigimlendirme ve dekor yodntemlerini,
Dinyada bu teknikle uygulamalar yapan, g0ze carpan sanatcilari, uygulamalarini ve
bilgilerini kapsamaktadir. Son boélimde yazarin kisisel uygulamalari yer almaktadir.

1.3. Calismanin Yontemi

Calisma suresince konuyla ilgili yerli ve yabanci kitap, tez, dergi, makale, fotograf,
video gibi her tlrli kaynak gerek basili, gerek dijital ortamda incelenmis alevde ¢alisma
ile ilgili kapsaml bir sunus olmasi icin calisiimistir. Bircok atélye uygulamalari
yapilmis, fotograflar ¢ekilmis ve diizenlenmistir.



2. TARIHSEL BAKIS

2.1. Alevde Calisma Tekniginin Tanimi

Dilimizde “alevde calisma” olarak tanimlanabilecek teknigin uluslararasi
literatiirdeki terimlerine g6z atilacak olurnursa; Ingilizce’ de lampworking, torchworking,
flameworking, Almanca’ da lampenarbeit, Fransizca’ da soufflage, italyanca’ da lume di
lucerna isimleriyle karsilasiimaktadir. Farkli dillerde farklh sdylenisleri olsa da,
lampworking terimi tim dinya dillerine yerlesmis ve anlami akillarda yer etmistir. Bu
isimlerin her biri bu teknigi uygulamak icin gerekli olan gere¢ ve kaynaklardan
gelmektedir. En eskisi olan lampwork terimi ytzyillar 6ncesine dayanmaktadir. Gaz ile
calisan modern saltimolarin gelistirilmesinden once, az ya da ufak miktardaki cami
eritmek ve bu camdan detay igeren boncuklar, figtrler ya da sis esyalari tretmek igin o
zamanin sartlariyla yag veya parafin lambalari kullaniimaktaydi (Gorsel 2.1).
Gunumuzde artik yag lambalari yerine Ipg ve dogalgaz ile calisan daha teknolojik aletler
kullanildigindan, teknigin adlandirilmasinda daha guincel olan flamework ve torchwork

isimleri yaygin olarak tercih edilmektedir.

Gorsel 2.1. Antik Alevle Calisma Masasi.
Kaynak: http://www.frantznewsletter.com/2009/06/26/about-lampworking-torches-in-italy/
Erisim Tarihi: 17.03.2016



Gunumuzde “alevde calisma” yerine daha siradan olan ve belki biraz anlam
karmasasina neden olan ““saltimoda cam”, *““acik alev” ya da ““soguk cam’ terimleri de
kullaniimaktadir. Teknik kisaca; cam gubuk ve borularin alevde eritilip tizerinde gesitli
degisiklikler yapilarak, istenen sekil bicim ve dekorlarin elde edilmesi olarak
tanimlanabilir. Dolayisiyla soguk olarak uygulanan bir teknik s6z konusu degildir.
Salumo terimi ise, metal islemecilerin, kaynakcilarin, hatta ascilarin kullandigi gerecin
genel ismidir. “acik alev”” deyisi ise teknik olarak bir is guvenligi terimidir.

Butin bunlarin sonucu olarak, teknigin uygulanmasi icin gereken en 6nemli
kavramin alev olmasi, yapilan isin bizzat alevin icerisinde gerceklesmesi sebebi ve
literatlr karmasasina da engel olma adina teknigi *““alevle calisma™ ya da ““alevde
calisma”™ olarak adlandirmak daha dogru olacaktir.

2.2. Alevle Calisma Tekniginin Tarihsel Gelisimi

Cam Uretimi her zaman her ¢agin teknolojik sinirlarini zorlayan, yuksek teknolojili
bir stire¢ olmustur. Bu baglamda birindeki gelismenin digerini tesvik ettigi cam ve bilim
iligkisi, birbirine ayrilmaz bicimde baglantili ortaya c¢ikmistir. Bilim ve teknoloji
ilerledikce, cam teknikleri ve hatta ¢alisma tarzlari da gelismistir.

Ilk insanlarin cam ile karsilasmasi toprak ananin onlara sunduklariyla olmustur.
Cam binlerce yillik, insan yapimi bir malzemedir. “Ginumuzden binlerce yil 6nce
insanlar, bilerek veya bilmeyerek bugin kullandigimiz yapay cami bilmeden 6nce, cami
dogada bulundugu sekliyle, obsidyen veya kaya kristali olarak kullanmiglar ve bunlardan
pek cok esyanin yapiminda yararlanmiglardir (Atik, 2004, s.47)”. Volkanik obsidyen
formundaki dogal cam, yuzyillar boyunca kabileler tarafindan ok, mizrak gibi el aletleri
yapmak icin kullanilmistir (Gorsel 2.2). Camin amorf molekiler yapisi, malzemeyi,

keskin el aleti yapimina uygun malzeme yapmaktadir.



Gorsel 2.2. Obsidiyen el aletleri.
Kaynak: http://www.glassblowingaustin.com/tag/glassblowing/
Erisim Tarihi: 17.03.2016

Erken donem insan yapimi camin kokeni kesin olarak bilinmemektedir. “Silis,
potas veya soda, kire¢ ve bazen de baska katki maddelerinin beraberce Kkaristirilip
eritilmesiyle elde edilen yapay camin, cesitli rastlantilar sonucunda ortaya ciktigl var
sayllmaktadir. Bunlar gesitli doga olaylarina dayandiriimaktadir. Yapay camin kullanimi
ve kokeni halihazirda bilinmeyen olarak disuntlmekte ise de arkeolojik buluntularin
verdigi sonuclara gore cam; bugiin bildigimiz anlamda ortaya ¢ikmadan énce MO
yaklasik 4. binde sir (glaze) olarak bircok merkezde kullaniimistir(Atik, 2004, s.47)”.
Baska bir diistince de camin, ““¢Omlek ustalari tarafindan sirlarla veya fayansla ¢alisirken
rastlantisal olarak kesfedilebilmis olabilecegidir (Lierke, geviri, 2009) .

2.2.1. Misir ve Mezopotamya

MO 2450 tarihli Mezopotamya mezarlarina ait kazilarda, birgok boncuk ve silindir
obje ortaya cikarilmistir. Rose Mary Lierke’ ye gore cam boncuk ve hatta fayans
uretiminde kullanilan tekniklerin, toplumlarin daha 6nceden bildikleri bakir eritme ve
dokim teknikleriyle bir baglantisi bulundugu disunulmektedir (Gorsel 2.3). Camin
bagimsiz bir malzeme olarak Uretilmesi, boncuk ve benzeri diger takilar bigiminde
kullaniimasi, MO 3. binden bu yana Mezopotamya ve Misir’da iyi bilinmektedir. “Bu
konuda fikir ileri stiren Horace C. Beck’in tezi halen en gecerli olanidir ki, buna gore
cam, kap formunda ortaya ¢ikmadan ¢ok once biliniyordu (Atik, 2004, s.48) .



Gorsel 2.3.  Antik Misir Dénemine ait fayans yiiziik.
Kaynak: www.wear-the-past.com/EGY22FAIENCERING.htm
Erisim Tarihi: 20.03.2016

Alevde ¢alismanin kokenine dair bazi tartismalar bugin de mevcuttur. Genis bir
kesim, buyuk firinlara goére daha kiguk bir alevin kullanimini alevde calisma olarak
tanimliyordu. Bu tanimlamaya gore alevde c¢alisma teknigi muhtemelen Misirhilar
zamanindaki sicak cam sekillendirme yontemleri iginde cesitlenen uygulamalardan
biridir. O zaman i¢in daha dogru bir tanim, havanin ¢ok hizli bir sekilde, tek yonli ve
odaklanmig olan alevin igine enjekte edilmesi ile yluksek enerji saglanmasidir. Bu tanim
altinda erken donemde uretilmis birgcok boncuk, alevde calismanin Grint olarak
nitelendirilip kategorize edilebilmektedir. “Genis tarihsel arastirmalarinin sonucunda
Rosemarie Lierke, dogrulanmis en erken alevde calisma 6rneklerin kabaca 1O 5. yiizyila
tarihlendigini belirtmektedir (Lierke, ¢eviri, 1999) ”.

Bu varsayimi destekleyen en erken cam buluntu; Gliney Mezopotamya’daki Eshnunna (Tell
Asmar) kazilarinda ele gegen silindir bigimli ve agik mavi renkteki cam cubuktur ve MO 3.
yuzyil dolaylarina tarihlenmektedir. Cubuk parcasi, kazi raporlarina gére Ge¢ Sargon
Doénemi’ne (MO 3. yiizyil) ait tabakalarda bulunmustur. Bunlarin yani sira MO iigiinci bin
tabakalarina ait Amik Ovasi’ndaki Tell Cudeyde gibi merkezlerde de cam boncuklara
rastlanmistir (Gorsel 2.4) (Atik, 2004, s.48).



Gorsel 2.4. Amik Ovasi’ndaki Tell Cudeyde gibi merkezlerde bulunan cam boncuklar.
Kaynak: http://www.tumbex.com/tumblr/seaborgs/photo?tag=Culture
Erisim Tarihi: 21.03.2016

Cam boncuk yapiminin tarihi, tekerlegin defalarca bulunusu gibidir. “Isa’dan énce
2340-2180 arasinda Mezopotamya’ da ve Rusya Caucasus Bolgesinde i¢ kalip ve delikli
boncuk yapimi gibi gelismis bircok yontemin kanitina rastlanmistir. Karmasik mozaik
tekniklerinin gelisimi biraz daha sonra 1O 1500 yillari dolaylarindadir. Bagdat’in 130 mil
kuzeyinde, Nuzi ‘de IO 1400 yillarina ait 11000 adet civarinda boncuk bulunmustur
(Mentasti, 2003,s.34) . Sadece boncuk yapimiyla ¢ok da fazla sinirlandirmadan, Misir,
Roma ve Islam’in etkisindeki Dogu Akdeniz, bu ti¢ ana antik cam yapimi bolgesi g6z
oniine alinarak siniflandirilabilir. Daha sonraki donemde cam boncuk yapimi ile ilgili
sOhretli patlama Venedik merkezli olmustur. Bu zamana kadarki suregte bitin bu
kilturlerle birlikte cam boncuk ve diger cam yapim teknikleri de gelisip ilerlemistir. Fakat
bu toplumlarin ¢esitli nedenlerle ¢oklp ortadan kaybolmasiyla birlikte, sonraki nesillerin
gecmisteki bu teknik ve teknolojileri yeniden icat etmesine kadarki gecen zamanda bazi
yontemler de onlarla birlikte yok olmustur.



Gorsel 2.5. . MO. 3. ve 6. Yiizyillar arasinda Fenikelilere ait bas seklindeki boncuk ve kolye
uclari.
Kaynak: http://flickrhivemind.net/Tags/bronzetto/Timeline
Erisim Tarihi: 23.03.2016

Misirhilarin boncuk yapmak ve diger dekorasyon teknikleri i¢inde ilk olarak fayansi
(sirhi kuvars karigimi) kullandigina, daha sonra i¢ kalip, ortasi delik ve mozaik
tekniklerini gelistirdigine inaniimaktadir. “Misirlilar cam yapimi konusunda lonca
kiltirine ilk sahip olan toplumdur. ilk olarak degerli ve yari degerli taslarin taklidini
yapmak icin cami kullanmiglardir. Lapis ve turkuaz bu taslarin en c¢ok taklit
edilenlerinden olarak gosterilebilir. Boncuklar da taslar gibi genellikle opak olarak
uretilebilmekteydi (Lucciola, 2003) ™.

“Misir’ da 10 2181-2160 yillarinda cam (retimi yogun olarak goriilse de bu
alandaki buyuk ticari piyasa 10 1400’ lerde gelismistir. ilk biyik cam yapim devri 10
1350-1200 arasinda yasanmis ve Yeni Kralligin 10 1085’ deki distisiyle gozden
kaybolmustur. Ancak Bliyiik iskender 1O 4. yiizyilda tekrar canlanmayi saglamistir. (Tait,
2012,5.29) .

Misir’ In disustinden sonra, hicbir kiltir cam boncuk yapiminda bir tekel
olusturamamistir. Genellikle Akdeniz gevresinde Uretiminin devam ettigine dair bolgesel
olarak bazi kanitlara rastlanmistir. Simdi Liibnan olarak bildigimiz Fenike bu bdlgelerden
birisidir. “IO 1200 ve 2. yiizyil arasinda bolgesel kullanim ve ticari amagcli bir miktar
Fenike boncugunun uretildigi bilinmektedir (Gorsel 2.5). Kendi altin boncuklariyla renkli



cam boncuklari birlikte kullanmis olan Etriskler (Etruscans)‘ in de i¢inde oldugu komsu

bolgeler bu ticaretin pargasiydilar(Lucciola, 2003) .
Bu zaman araliginda boncuk tretimi sadece Akdeniz ile sinirh degildi. Arkeolojik kazilarda
bulunan cam boncuklara IO 900 Avusturya’ da Hallstatt, 1.0. 600-100 arasina ait Isvigre’de
La Tene, bunun yaninda Kelt kiltiriine ait, 1.0.200-100 arasinda diger bazi Kelt
yerlesimlerinde de rastlanmigtir. Bunlar, -6rnegin g6z deseni gibi- bazi kultirel tarz ve
benzersiz &zelliklerin gelismesini agikga gostermektedir. Fakat bu kilturler sadece cam
boncuk modasina yén veriyorlardi ve bu butiin bir cam endistrisi toplulugu anlamina
gelmemekteydi. Cam, 10 300 - IS 100 arasinda ingiltere’de oldugu gibi tekrar tekrar eritilip
kullaniliyor ya da baska bir yerden ithal ediliyordu (Lucciola, 2003).

Bilindigi Uzere cam hammaddesi Uretimi ve cam sekillendirme birbirinden ayri
endustrilerdir. O devirdeki kuyumcularin, vyari degerli taglarin da ateste
yumusayabildigini ve eritilip sarilarak boncuklarin, énceki yontemlerine gore daha kolay
ve hizli bir sekilde yapilabilecegini kesfetmis olabilecegi diistinilmektedir. 1.0. 2. binyila
denk gelen donemin boncuklari o dénemde kesfedilen bu yeni teknoloji ile dretilmis ilk

eserlerdir.

2.2.2. Hindistan

Erken donem cam ve tas Uretim tarihinde Hindistan’ in rol de blydktir. Bugn,
10 4. yizyihn baslarinda camin sahte miicevher yapiminda kullanildigini ve 1O 3.
yiizyilda Ceylon’ da cam uretiminin basladigi bilinmektedir. Ayrica bitiin dinyaya ihrag
edilen gimis ve altin varak kaplama boncuklarin tretiminin ilk olarak Hindistan’ da
gerceklestigi distintlmektedir. Erken donemde Viraipattinam olarak bilinen Arikamedu
liman sehrindeki boncuk Uretimi ve ticareti, arkeologlarin ilgisini ¢cekmistir. Kalintilar
arasinda erken donem firinlar ile borudan kesme ve cizme teknikleriyle Gretilmis
boncuklarin ilk orneklerine rastlanmistir. “Arikamedu bolgesindeki boncuk Gretimi
1600°‘lere kadar devam etmis bu nedenle bdlgede en buyuk ve stiregelen en uzun cam
boncuk enddstrisi olusmustur (Lucciola, 2003)” (Gorsel 2.6). Dogu ve Ortadogu
Bolgeleri boyunca da kendilerine 6zgii kesme ve ¢izme boncuk tretiminde kullanilan ¢ok
cesitli el aletlerinin, teknolojilerinin ve Hint zanaatkéarlarin izlerine rastlanmistir. Cam
yapilan her bir merkezde, hammadde uretiminin bizzat kendileri tarafindan yapildigi
gozlenmektedir (Gorsel 2.7). indo-Pasifik olarak adlandirilan bu boncuklar, Filipinler,

Dogu, Bati ve Kuzey Afrika’ ya ihrag edilmis ve IS 1. ylizyil — IS 12. ylizyil arasi doneme



ait bu bolgelerdeki kazilarda ortaya c¢ikan buluntularin  yarisindan fazlasini
olusturmaktadir (Lucciola, 2003)”.

Gorsel 2.6. Arikamedu Bolgesine ait Gorsel 2.7. -Corning Cam Muzesi
borudan kesme boncuklar Indo-Pacific kesme boncuklar

Kaynak:http://www.cmog.org/article/life-string-35-centuries-glass-bead
Erisim Tarihi: 23.03.2016

Bu bdlgeyle ilgili tarihgilerin ilk yaptiklari saptamalarda terminolojide birtakim
tutarsizliklar oldugu gozlemlenmistir. Bu karisikligin nedeni; tarihcilerin bu bolgeden
ihrac edilen boncuklari Roma boncugu olarak kategorize etmeleridir. Fakat Arikamedu’
da yapilan sonraki kazilar bunun dogru olmadigini kanitlamistir. Roma’nin bu bolge ile
ticari baglantilari, iyi bilinen bir liman sehri olmasi ve boncuklari Arikamedu bolgesinde
ihra¢ ediyor olmalari, tarihcilerin bu yargiya varmalarina sebep olmustur. “Sonuc olarak
bu bolge ve Asya’ nin kalaninda Uretilen ve ticareti yapilan bu boncuklarin hepsi Trade
Wind Beads olarak anilmistir. Sonralari Peter Frances Jr. tarafindan kesme ve ¢izme
boncuklari  ifade etmek igcin  Indo-Pacific  terimi  ortaya  konmustur
(www.thebeadsite.com/uni-ark.html, Erisim Tarihi: 23.02.2016 ) ”.

2.2.3. Roma D6énemi

Roma doénemi 1.0. 100 - 1.S. 400 yillari arasini kapsayan, simdiki Suriye, Misir, italya,
Isvicre, Fransa ve ingiltere’ yi icine alan Roma Imparatorlugu’ nun her bélgesinden birgok

cam c¢alisma merkezini icinde barindirmaktaydi. Fakat bunlarin iginde Roma’ da bir cam



Uretimi sz konusu degildi. Ge¢miste kullaniimis bir¢ok teknoloji bu dénemde yeniden
kesfedilip icat edilmistir. Bunlardan en dnemlisi (fleme ¢ubugunun icadidir (Sidon). Bu
yontem - i¢i bos cubuk cekip keserek boncuk yapiminda (drawn beads) kullaniliyordu fakat
teknik eski Hint yontemlerinden biraz farklilik géstermekteydi (Lucciola, 2003).

Diger erken donem teknikleri ile benzerlikler var gibi gorunse de, aslinda ufleme
yontemi bagimsiz olarak gelistirilmisti. “Uflemenin bulunmasi, cam boncugun bundan
boyle Avrupa ve Akdeniz’ deki delikli boncuk yonteminden oldugundan daha hizl ve
daha ucuza Uretilebilecegi anlamina gelmekteydi(Tait, 2012,5.182) ”. Ayrica teknik,
sanatcilara yaptiklari objeleri ve boncuklari igeriden genisletme imkani veriyordu. Bunun
sonucunda ortaya ¢ikan objelerin i¢ kaliplama, core forming teknigine gore daha buytk
ve agirliklarinin da daha az oldugu gértlmistir. “IO 1. yiizyildan sonra i¢ kalip teknigiyle
yapilmis boncuklarin ortadan kalkma nedeni de budur. Butlin bu gelismeler sonucunda
IS 1. ylizyildan sonra gecen 1500 yila oranla ok daha fazla boncuk tretilmistir(Lucciola,
2003) ”.

En 6nemli cam Uretim merkezlerinde bulunan kanitlar, Avrupa’ daki bazi eyaletlerde ortasi
delikli boncuk teknigi olarak adlandirilan boncuk sarma yéntemiyle yapilan boncuklarin
Uretiminin devam ettigini gostermektedir. Fakat, bu merkezlerden daha uzakta calisan diger
boncuk ustalari hammaddeyi ihra¢ etmek ya da cami tekrar kullanmak zorunda kaliyorlardi.
“Roma Do6neminin basindan Orta Cagin sonuna dogru Avrupa’ da farkli farkli bélgelerde
butik bir cam endustrisinin varhgi géralmustir. 5. yzyilin son dénemlerinden 9. ylzyilin
erken donemlerine kadar Bati Avrupa’ ya Frenkler baskinlik gostermistir. Frenkler, Roma

hatta 1500 yil 6ncesine dayanan Kelt tasarimlarindan etkilenmislerdir(Lucciola, 2003)”
(Gorsel 2.8) .

Gorsel 2.8. Boncuk sarma yéntemiyle lretilmis Antik Kelt boncuklari.
Kaynak: http://www.muzejbp.hr/hr/odjeli/arheoloski-odjel/zeljeznodobna-zbirka/
Erisim Tarihi: 28.03.2016
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2.2.4. Vikingler

Vikingler boncuklara olan hayranliklariyla bilinen diger medeniyetlerden biridir.
Hem kendi boncuklarini Gretmisler, hem de ticaretini yapmislardir. iskandinavya’ da 9.
ve 10. ylzyillara ait, cam boncuk yapim atolyeleri bulunmustur.

“Cam cubuklarin disardan ithal edilmis oldugu gorilmesine ragmen, arkeolojik
kanitlar simdiki isve¢ sinirlari igerisinde kalan Helgo ve Paviken bélgelerinde, bunun
yani sira muhtemelen Birka ve Ribe’de de cam boncuk yapiminin oldugunu
desteklemektedir(Tait, 2012,5.182)”. Mozaik boncuk kullaniminin diger dekorasyon
tarzlarinin yani sira oldukca popler oldugu gortilmektedir. Bu boncuklar hem boyun
etrafina kolye olarak dizilmis, hem de bros ve elbiselere asiimistir. Ek olarak, ¢ok biylk
tipte boncuklar bircok erkek mezarinda 6zel bir tip kilicla birlikte bulunmustur. Bu
boncuklar, kiliglarla bagli olmamasina ragmen kili¢ boncugu olarak adlandiriimistir
(Gorsel 2.9).

Gorsel 2.9. Burgulu giimis tele astimis 3 kirmizi cam boncuk.
Kaynak: https://nattmal.wordpress.com/2015/04/21/viking-necklace/
Erisim Tarihi: 24.03.2016

“Sonucta, dinya Uzerinde bireysel calisma atolyeleri retime devam etmesine

ragmen, milattan sonra 800-1400 yillari arasinda Avrupa merkezinde hi¢ bir yerde ve
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medeniyette herhangi bir cam merkezinin ¢alismasi ile ilgili pek kanit

gorilmemektedir(Lucciola, 2003)”.
11. yuzyil sonlarina gelindiginde ise cam alaninda 6nemli gelisme olarak; potas kireg
caminin (ahsap killerinin potasyum korbonat bakimindan zengin olmasi nedeni ile) soda
caminin yerini aldigini goérilmektedir. Bu, daha agir, kalin ve dayanikli cam dretimini
saglamistir fakat detayli ve ince iscilik icin uygun olmayan bu cam daha ¢ok asitle agindirma

ve cam kazima icin etching ve engraving uygun olmasi nedeniyle bu yonde bir teknik
cesitliligi ortaya gikarmistir(Lucciola, 2003).

Avrupa’dan bir adim oOteye uzaklasildiginda, Ortadogu da, fark edilir kdlttrel
tarzlarda Gretimin oldugu kayda deger bir bdlgedir. Milattan sonra 600-1400 yillari
arasinda Akdeniz ve Orta Dogu’ da islamiyet baskinligi vardir. “Islami sanat neredeyse
on dort yiizyila, (¢ kitaya ve ok genis kiltiirlere yayilmistir. Islam’in kapsayici bir din
olmasi, inang¢ ve sadakatin, inanlarinin hayatinin merkezi haline gelmesini saglamistir.
Bunun sonucu olarakta Islami kurallar, sanat dahil tim cabalari etkisi altina almistir
(Dubin s.35, 1995)”. 7. ve 14. yiizyillar arasinda bulunan islami boncuklarin cogu camdir.
“Islami klttrlerde, boncugun rolii, Islami inanista daireleri, yortingeleri, evreni, gorsel
dinyay! ve altinda yatan gercekligi vurgulayan kiresel bicimiyle 6nemli bir yere sahiptir.
Kiiresel bigim, birlik ve beraberligi sembolize etmektedir(Dubin s.37, 1995)”. “islami
boncuklar dinsel 6gelerden etkilenerek kendine 6zgu dekorasyon yontemleri kullanilarak
gelistirilmistir(Dubin .35, 1995)”. Bu boncuklar Islamiyet’in dini yasak ve
yaptirimlarindan, konu form ve igerik baglaminda etkilenmis ve geometrik, floral,
kaligrafik ve soyut naturalist bir tarzda uretilmistir. Birgok cam merkezinin farkli renkler
kullandigini gérmek de ilgi cekicidir. Bu sadece yerel zevk cesitliligine degil, ayni
zamanda cam renklerinde kullanilan minerallerin o bélgede bulunabilmesine de baglidir.
Dikkate deger baska bir bolge ise Kudus’ deki Yahudi mahallesidir. “Bolge, 661-1250
yillari arasinda cam yapimi agisindan onem teskil etmektedir. Cam yapimindaki islami
periyod 1401’ de Mogollarin isgali ve 1453’ te Istanbul’ un dusiistiyle ani bir sekilde
durmustur(Tait, 2012, s.148)".

“Her ne kadar cam yapimi iran, Suriye, Urdiin, Misir ve Tirkiye’yi kapsayan
bolgelerde izole bir bicimde devam etse de (Gorsel 2.10), 15.ylzyilin gelmesiyle Venedik
dinyanin boncuk yapim baskenti haline gelmistir(Dubin s.35, 1995)”.
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Gorsel 2.10. 1S. 400 Suriye’ ye ait cam boncuk kolye-Metropolitan Cam Miizesi
NewYork.
Kaynak: http://blog.lieningedge.com/jordan-3-artbeads/
Erisim Tarihi: 25.03.2016

2.25. Venedik

Cam dretimi ile ilgili son buyik donem Venedik’ te gerceklesmistir. Cok eski tarihlerden
itibaren cam yapiminin kalbi Venedik ve gevresinde atmaktadir. 1.S. 900-1100 boyunca
Venedik’ te cam sanati iyice gelismis ve dlinyadaki belli basl en dnemli cam merkezi haline
gelmistir.13. yizyil boyunca cam ufleyen Venedikli ustalar, bir¢ok rliniin yaninda alevde
cam boncuk 0retimini de yapiyorlardi. 1292’ de o zamanki hilkumetin emriyle sehirdeki
yangin tehlikesini ortadan kaldirmak ve cam yapimindaki sirlari korumak icin Venedik’ te
bulunan cam endustrisinin ¢ok biyuk bir b8limi Murano Adasi’ na taginmistir. Fakat bunun
asil sebebi cam teknolojisi ve endistrisindeki Venedik tekelini surdirmek ve gelistirmektir.
Venedikliler endistriyi ve calisanlari anakaradan bu sekilde ayr tutarak, degerli sirlarinin
gizliligini saglamiglardir. Bu gizlilik sehir igin o kadar 6nemliydi ki ustalarin ailelerinin
yanina gitmek i¢in seyahat etmesi bile yasakti. Hatta 1490 yilina kadar cam ustalari sirlarini
paylasirsa veya baska bir yerde is kurarlarsa 61im cezasiyla yikiumliydiler. Bu kisitlamalar
1700 10 yillara kadar surmistir. (http://sourcing.indiamart.com/gifts-crafts/articles/glass-
beads-history/, Erisim Tarihi: 01.04.2016)

Baylelikle uygarliklarin yok olmasi ve degisime ugramasi ile zaman iginde
kaybolmus birgok eski teknigi tekrar kesfedebildiler. “Bunlardan birisi, ¢cok daha hizl,
ucuz ve ¢ok miktarda boncuk Uretilebilen ici bos cubuk ¢ekip kesme (drawn method)
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teknigidir (Lucciola, 2003)”. Ancak battn bu kisitlamalara ragmen bazi ustalarin baska
yerlere go¢ ettigi bilinmektedir. Bunun yaninda Ispanya gibi cam boncuk yapan bagka
bolgeler de mevcuttur. Fakat Gretimin ana merkezi kesin ve net olarak Venedik’tir (Gorsel
2.11).

Gorsel 2.11. 19. Ylzyilda Venedik Dogu Cam sanatgilarini ziyaret ederken.
Kaynak: http://www.lifeinitaly.com/murano/glassmaking.asp
Erisim Tarihi: 25.03.2016

Yeni Dinya’ nin kesfi ve Yeni Dinya’ da yerlesik diizenin yavas yavas oturmasiyla
boncuga olan talep gittikce artmaya baslamistir. Kasif, tiiccar ve misyonerler, boncuklari
Afrika ve Yeni Dunya’ nin insanlariyla aligveris yapmak igin kullanmistir. Boncukla
yapilan kole, kiirk ve diger esyalarin alisverisi on kat karlilik sagliyordu. “Boncuga olan
bu talep Venedik’ teki boncuk endustrisinde dev bir patlamaya neden oldu. 1500 yilinda
sadece Murano’da 24 adet cam fabrikasi varken 1606’ ya dogru sadece Venedik’te 251
boncuk dreticisi olmustu (Tait, 2012,5.160)”. Bu tarihten itibaren sayilardaki bu ani
yikselisle sicak cam ve alevde calisma teknikleri arasinda her anlamda farklilasan bir
ayrimin olustugu gozlenmeye basladi. “Bunun sonucunda da Murano‘ da yogun olarak
sicak cam ufleme uygulanmalari goralirken, Venedik’ de ise alevde calisma
uygulamalari kendi i¢inde gesitlenmeye ve yayginlasarak ayri bir teknik olarak taninmaya
baslamisti(Lucciola, 2003)”.
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Seed (cekirdek), Cornaline (White heart) ve Chevron (Rosetta) Venedik ekollindeki bazi
onemli boncuklardandir. Hepsi de ici bos cubuk cekme (Drawn) teknigiyle yapilmig
birbirinden farkli boncuklardir 7. Cekirdek, ¢ogu zaman kiyafet Uizerine dikilen ¢ok kigik
bir boncuk c¢esidi olup, digerleri katmanlh boncuklardir. Cornaline genellikle kirmizi, renkli
seffaf cam tabakasinin altinda beyaz bir tabakanin oldugu isigin alttaki beyazdan
yansimasiyla pirilti ve yansimaya neden olan boncuklardir. Rosetta boncuklar ise halen en
populer ve bir o kadar da karmasik boncuklardir. Birgok farkli rengin Ust tste uygulanmasiyla
olusturulup kalipla sekillendirilir. Desenleri gorebilmek icin bir sonraki asamada soguk
isleme ile boncugun kenarlari kazima yapilir. Bu teknikle yapilan boncuklarin 1480 de
Murano’ da gériildigiine dair kanitlar mevcuttur. ik 6rneklerden yedi katmanli Chevron
boncuklarinda sirasiyla seffaf yesil, beyaz, mavi, beyaz, kirmizi, beyaz ve mavi renkler
bulunuyordu (Gérsel 2.12). Bu devir ayni zamanda Millefiori teriminin ortaya ¢iktigr mozaik
cubuk dilimlerinden bingicek deseni olusturmakta kullanildigi bir zaman dilimidir (Lucciola,
2003).

Gorsel 2.12. Ruth & John Picard koleksiyonundan Chevron boncuklar Carmel-Kaliforniya.
Kaynak: Dubin, L.S., (1995). The History Of Beads. Japan: Abrams
Erisim Tarihi: 29.03.2016

“Venedik’ te Gretilip Uretilmedigi tam olarak bilinmese de o dénemden bir baska
boncuk tipi de, modern terim adiyla Nueva Cadiz olarak bilinmektedir (Lucciola, 2003)
(Gorsel 2.13)”. Bu boncuklar, ispanyol kesfi ve ticareti ile iliskilendirilebilecek ici bos
cubuk cekme yontemiyle yapilmis boncuklardir. Genellikle koyu mavi beyaz ve yiizeyde
acik mavi olarak 3 katmandan yapilmiglardir. Cogu epey uzun ve ¢ok ince olmasina

15



ragmen kisa olanlari da mevcuttur. Bu boncuklarla ilgili 6zel olan, kesitteki koseli
yapilari ve bazilarinin da burgulu olmalaridir. “Fustat (Eski Kaire)’ den Madagaskar ‘a
bircok yerde gériilen bu boncuklar 1575 ispanyol Amerika’sinda gozden kaybolmus fakat
1607 ve sonrasi hala Jamestown ingilizleri tarafindan kullanilmaktadir (Lucciola, 2003)”.
Gorildigu gibi cam boncuk Gretimi, bin yili kapsayan bir mirastir. Bircok anlam ve

teknik kesfedilmis, kimileri defalarca kaybedilmis, unutulmustur.

Gorsel 2.13. Nueva Cadiz boncuklari.
Kaynak:http://beadcollector.net/cgibin/anyboard.cgi?fvp=/openforum/&cmd=iYz&aK=44938
&iZ27=44938&gV=0&kQz=&a0=1&iWz=0
Erisim Tarihi: 10.04.2016

Hacl seferleri sonrasindaki donemde Avrupa'da seyahat daha kolay hale gelmistir,
kiicuk girisimciler Venedik caminin Avrupa capinda yayilmasini saglamistir. “Cam
ustalari ise giderek daha hafif ve kolay tasinabilen ekipmanlari sayesinde zaman zaman
bu tlccarlara eslik etmislerdir. Ayni anda hem ticaret hem de satis ve yerinde Uretim
imkaniyla eglenceye yonelik hale gelen bu durum alevde ¢alisan Kisinin yari ticcar yari
cam ustasi olarak adlandirilarak giinimuze kadar gelmesine neden olmustur (Dunham,
2002, s.15)”.

16. Yuzyil baslarinda Venedik ‘in disinda Venedik tarzi alevde ¢alisma tekniginin
uygulandigl “Venedik Cam Evleri” adi altinda bir yayilim gozlenmistir. Venedik usuli
hammadde kristal ve emaye, dizgun ve amorf pargalar, ici dolu ve bos cubuklar
biciminde zaman icerisinde birgok bdlgeye ulasmistir. “16 ve 17. ylzyillarda alevde
calisma teknigine dair en gok bilinen kanitlar Innsbruck, Floransa, Nevers ve Amsterdam’
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da ortaya ¢ikmistir. Bu bdlgelerde Murano ve Altarefor’ dan gelen ustalarin esliginde,
Venedik stilini takip eden o zamanin modasina uygun cam boncuklarin uUretildigi
gorilmektedir(Dunham, 2002, s.16)”. Ayni donemlerde Venedik’te Venedik sanatsal
bakis agisi ile 6zdeslestirilen ve giiniimize dek yapimi devam eden, ayrintili bir bigimde

suslenmis kadehlerin yapiminin gelisim gosterdigi gozlenmistir.

2.2.6. Fransa

“Alevde ¢alisma teknigine dair yazilmis en erken referansin simdi Fransa’ daki
Lille kalesinde bulunan 1454 yilinda ortaya ¢ikmis olan bir masanin ylzeyinde olan algak
rolyef bezemenin uUzerindeki agiklamada olduguna inaniimaktadir (Dunham, 2002,
s.15)”. Kaynaklar Fransa’ da alevde c¢alismanin koklerini cesitli nedenlere
dayandirmaktadir. “Bunlardan birisi; alevde ¢alismanin bagimsiz bir sekilde 12. yy dan
beri uygulandigi Kuzey italya’ da bir koy olan Altare’ deki ustalarin Fransa’ya go¢
etmeleridir (Dunham, 2002, s.15)”.

Tarihsel sirecgte Fransa’da alevde calisma teknigine iliskin en zengin Ornekler
Nevers’ da gorilmektedir. Nevers-Fransa’da, alevde calisiimig kiiguk figirlerden olusan,
Verre file olarak da adlandirilan resim gerceveleri veya st ylzeyi acik kutularin igerisine
uc boyutlu her tirlt agik alevde yapilmig cam figurlerin diizenlenmesiyle olusan, ¢ogu
zaman dini simgeleri de igeren bir gelenek baslamistir. “Zengin fakir her kesimde popdler
olan bu figdrler, sonraki 200 yil boyunca alevde ¢alismanin gelismesi i¢cin major bir zemin
hazirlamis oldu. Kisisel doktorunun tasvirlerine gore Fransa krali Louis XI11-1601,
cocukken Nevers’ da camdan yapilmis bu ufak kedi ve kdpeklerle oynamistir (Dunham,
2002, s.16)".
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Gorsel 2.14. Cocuk Figlri — 18.Ylzyil Nevers. Fransa.
Kaynak: Contemporary Lampworking 1, Dunham,s: 16

Erisim Tarihi: 10.04.2016

Bu figirler genellikle merkezde bakir ya da demirle giiclendirilmistir. iki farkl
formda yapilan bu giiclendirmelerden bir tanesi saglam bir demir tel aparatin tizerine inga
edilen cam, bir digeri ise kaliteli bir bakir telin figurtn etrafina baglanmasi seklindedir
(Gorsel 2.14). Bu figurler farkli malzemeler ile ayrintili bir sekilde bir araya getirilip
ahsap bir kabin ya da kutunun iginde birlestirilerek dini sahneler olusturulmustur. Nevers
Figurleri olarak bilinse de, Venedik, Almanya, Ispanya ve ingiltere‘de de benzer
parcalarin yapildigl gozlenmektedir.

Gorsel 2.15. Kutsal Su Kurnasi — 18.Yuzyil Nevers. Fransa.
Kaynak: Contemporary Lampworking 1, Dunham,s:16

Erisim Tarihi: 10.04.2016
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Nevers’daki gelismelerin yaninda ayni yillarda alevde ¢alisma gubuklarinin fiizyon
ile birlestirilmesi ile de iki boyutlu figirlerin diizgun ve parlak yuzeylerde ahenkle dans
ettigi isler yapilmistir. Johann Friederich Mayer gibi sanatcilarin hayal giici genis
kadehlerinde de Nevers stili figurlerin etkisi hissedilmektedir (Gorsel 2.15). Eserleri,
alevde calisma ve Ufleme tekniklerinin birlikte kullanildigi en erken Ornekler olarak
nitelendirilebilir. Eserleri halen Dresden’ deki Schloss Pillnitz kalesinde gorulebilir.

Benzer drnekleri Corning Cam Muizesinde de bulunmaktadir (Goérsel 2.16).

Gorsel 2.16. Meyr’s Neffe Glassworks-Kadeh (Pokal)-1890.
Kaynak: CMOG - http://www.cmog.org/collection/exhibitions/reflecting-antiquity
Erisim Tarihi: 10.04.2016

“Antonio Neri, 1612’ de yayinladigi Vitraria isimli kitabinda cama dair
bilinmeyenlere ve cam sekillendirme yontemlerine deginmistir (Gorsel 2.17). Kitapta,
alevde calisma hakkinda ¢ok ayrintili bilgiler olmasa da yazarin teknik hakkindaki bilgi
sahibi oldugu aktardigi referanslardan anlasilmaktadir. Yag lambalar ve Utfleme
cubuklarnyla, kadinlarin da boncuk drettiklerine dair bilgilere ulasilabilmektedir
(Dunham, 2002, s.17)”.
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Gorsel 2.17. Arte di Vitraria kitabindan sayfalar- Antonio Neri-1612.
Kaynak: http://www.geology-books.com/rare-science-book-neri-antonio-antonio-neri-
florentini-de-arte-vitraria-libri-vii-1686/
Erisim Tarihi: 10.04.2016

“17. ylzyil’ in ortalarina dogru bir baska italyan Galileo, sivilarin genlesmelerini
Olgebilecek bir takim bilimsel aletler tasarlamistir. Bu aletler alevde ¢alisma teknigi ile
icra edilmis, modern termometrenin dncdleri sayilabilecek nitelikte aletlerdir(Dunham,
2002, s.17) (Gorsel 2.18)”. Bu ilk ornekler erken dénem kimyacilar tarafindan Isa’nin
dogumundan bu yana gorulse de, Galileo’ nun buluslar alevde ¢alisma tekniginin bilime

hizmet edeceginin miladi olmustur.

Gorsel 2.18. Galileo termometresi eskizleri.
Kaynak: http://www.nasa.gov/mission_pages/goes-n/eyesinthesky/f _weather.html
Erisim Tarihi: 10.04.2016
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2.2.7. Almanya

17. yuzyil da Kuzey Avrupa sinirlari icerisinde kalan bolgede, baronluklarin ihtiyaglarina
cevap verebilmek ve ¢evredeki ormanlarin avantajindan yararlanabilmek igin irili ufakh
bircok cam atdlyesi kurulmustur. Bununla birlikte cevredeki kdylerde hammadde ve
islenmemis cam ihtiyacina yonelik olarak, alevde ¢alisma igin ihtiya¢ duyulan tip ve gubuk
Uretimini kusursuz bir bicimde saglayacak butik bir cam endistrisi ortaya ¢ikmaya
baslamistir. Ayni donemde baska yerlerdeki alev ustalarina benzer bir sekilde micevher
konusunda uzmanlasmaya baslayan bu bdlgedeki ustalarin farki Venedik’te ici dolu(kati)
olarak uretilen boncuklari tGfleme teknigi kullanarak yapabiliyor olmalariydi. Perlen olarak
adlandirilan bu boncuklar G¢ asir boyunca populerliklerini korumaya devam etmislerdir.
Almanlarin alevde calisma konusunda Ufleme tekniginin oncileri olmalari bu konudaki
giderek artan ve arayi agan tecriibeleri, bunu gelistirmeleri, is laboratuvar aparatlari yapmaya
gelince tekel olmalarini saglamistir. 17. yizyil in ortalarinda modern bilimin temelini
olusturan termometre ve barometrenin icadindan sonra bilim insanlarinin ekipmanlarini
yaptirmak i¢in geldikleri yer yine Thuringerwald olmustur. Fakat yaklagsan I. Diinya
Savas!’yla cam ekipmanlardaki Alman tekeli kaybolmaya ylz tutmustur (Dunham, 2002,

5.18).
Avrupa’ daki endustri ve bilimin gelisimine baktigimizda, Almanya’daki

Thuringerwald boélgesinin alevde ¢alisma teknigi konusundaki blytmesini ve bir merkez
haline geldigini (Gorsel 2.19), bunun yaninda ingiltere’ de cazibesi giderek artan cam

ustalarinin yeserdigi goriilmektedir.

Gorsel 2.19. Thuringerwald Bolgesinde retilmigs yilbagi susleri.
Kaynak: https://en.wikipedia.org/wiki/Nativity_scene
Erisim Tarihi: 13.04.2016
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2.3. Alevde Calisma Tekniginde Gorulen Diger Gelismeler

“1820° de De la Rue platin filamentleri cam ampulin icerisine yerlestirip havayi
tahliye etmeyi basararak ilk elektrik 1s1gin1 yaratmis oldu (Gorsel 2.20). 1792’ de ilk kez
komir enerjisi kullaniimaya baslanmis ve kullanimi giderek yayginlasmistir, birgok
sehirde komiir gazi tesisleri kurulmustur(Dunham, 2002, s.20)”. Gaz lambalarinin halen
baskin oldugu alevde calisma tekniginde gaz mesaleleri-salimo da kullaniimaya
baslandi. #1824’ de water jacketed condenser- su sogutmali kondansator’ U icat eden
Justus von Liebig, Giessen Universitesi kimya profesorii olarak calismaktaydi. Sonradan
diger Universiteler tarafindan da 6rnek alinacak dersleri igcin gereken malzemeleri de

urettigi diizenli laboratuvar kurslari organize etmekteydi (Dunham, 2002, s.20)”.

Gorsel 2.20. De La Rue Lambasi..
Kaynak: http://www.livescience.com/43424-who-invented-the-light-bulb.html
Erisim Tarihi: 17.04.2016

Alevde calisma konusunda teknik buluslarin yani sira artistik uygulamalar
cercevesinde de yenilikler yesermeye devam etmekteydi. “1840’larin ortalarinda Fransa,
Murano ve Bohemya bolgelerinde eszamanli olarak goriilmeye baslanan kagit agirhklar
(Gorsel 2.21 ve 2.22), bu on yilin sonlarina dogru Ingiltere’ de, Amerika’da Dogal Tarih
Mizesi ve 1863’ de Dresden’ deki Botanik Bahcelerinde de ortaya ¢ikmistir (Klein,
Lloyd, 2000, 5.182)".
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Gorsel 2.21. Kagit Agirligi-Saint Louis-Fransa-1845-1855-Corning Cam Miizesi
Kaynak: http://www.cmog.org/collection/exhibitions/paperweights
Erisim Tarihi: 17.04.2016

Gorsel 2.22. Kagit Agirligi-Saint Louis-Fransa-1845-1855-Corning Cam Miizesi
Kaynak: http://www.cmog.org/collection/search/paperweight
Erisim Tarihi: 17.04.2016

2.3.1. Yeni donanimlarin ve cam turlerinin kesfi

“1846 yilinda Woodroffe kardeslerden George Woodroffe cam buhar makinasini
icat etmistir (Dunham, 2002, s.24)”. GoOvdesi, tekerlekleri ve isik gecirgenligiyle her bir
parcasi rengarenk camlardan dretilmis bu makina, gizelliginin ve becerisinin yani sira
buharin gug ve yeteneklerini de agik bir sekilde gosterebildigi icin dinya c¢apinda bir
degere sahipti.

“Modern alevde ¢alisma teknigindeki en kritik gelismelerden bir tanesi de 19. yy
ortalarinda Bunsen Burner (Bunsen salimosu) aletinin icadi olmustur (Dunham, 2002,
s.25)”. Salimo adini Alman kimyaci Robert Bunsen'den almaktadir. “Ayni zamanda bir
kimyacli olan Bunsen, Peter Desdega ve Michael Faraday'in tasarimlarindan yararlanarak
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yaptigl salimoyu 1855'te gelistirmistir(Dunham, 2002, s.25)”. Bu bulus gazli ocak ve
firin yakicilarinin 6ncistdir. “Bunsen salimo, bir ayak tstune oturtulmus metal bir
borudan ve borunun alt bolumundeki tzerindeki ayar vanasi da bulunabilen, bir gaz
girisinden olugmaktadir (https://tr.wikipedia.org/wiki/Bunsen_beki)”. Bunsen’in kesfi,
alevde calisma icin gerekli olan yiksek sicakliklarin daha kolay elde edilebilmesine
olanak sagliyordu. Bunsen, icadiyla glnimizde cam calisma salimosu olarak
adlandirilan aletlerin gelisimi icin de yol agiyordu(Gorsel 2.23). Daha guclu bir etkiye
sahip olan diger gelisme Bunsen Sallimo’ya gore biraz daha gelismis, blast burner olarak
adlandirilan aletin icat edilmesi olmustur. Artan sayidaki usta ve sanatci bu alet sayesinde

islerinin boyutunu bilyitme sansini yakalamistir.

Gorsel 2.23 Bunsen Burner-Bek.
Kaynak: http://www.scienceprofonline.com/microbiology/how-to-light-a-Bunsen-burner.html
Erisim Tarihi: 25.04.2016

Kunst (sanat) olarak adlandirilan bu eserler at, geyik, vazo gibi bir¢cok formda
sekillendirilebilmekteydi. Genellikle koleksiyoncular tarafindan tercih edilen bu eserler
1880’lerin sonuna dogru yerel Gretimlerin biyuk kismini olusturmaktaydi.

“Bu zamanlara denk gelen slrecte Almanya Lauscha’ da Hochfachschule fir
Glaskunst adi altinda, alevde galisma teknigi ile ugrasan usta ve zanaatkarlara sertifika
saglayan okullar kurulmustur(Dunham, 2002, s.25)”. Bu okullar ginimuizin



yiiksekokullarina denk yapilar olup en temel fark, okula giris icin gerekli olan sartin iki
y1l boyunca konusunda pratik yapmis olmasidir.

“Teknik okullarin yoklugundaki Amerika’ da ise bu durum tekniklerin sir gibi
saklandigl cogu zaman yeniliklerden ve yaraticiliktan uzak, belirli ailelerin tekelinde
nesilden nesile aktariimaktaydi. Fakat 20. yuzyilin sonlarina dogru tretimi engelleyen
disa kapali icine donuk olarak nitelendirilebilecek bu tutum buyuk oranda terk edilmistir
(Dunham, 2002, s.25)”.

“1878’ de Ingiltere* de, Swan aydinlatma firmasi tarafindan vakum karbon
lambalari gelistirilmistir. Daha sonra firmada mihendis olarak ise baslayan Frank Wright
ve M. W. Mackie adli iki muhendis Gretimi hizlandirip kolaylastiracak bir makina
gelistirip  1880° de buluslarint  mukemmellestirerek cam Ufleme tornasini
gelistirmislerdir(Dunham, 2002, s.26)”. Takip eden yillar boyunca bilimsel ve sanatsal
cam uretiminde muazzam gelismelerin yasanmasi bu bulus etkisiyle olmustur.

“1879’ da, Thomas Edison ilk elektrik isigini sundu. 1868’ de kurulan Corning
Glassworks sirketi bu ampullerden binlercesinin tretimini Gstlenmistir (Gorsel 2.24).

Gorsel 2.24. Thomas Edison - ilk elektrik ampuli.
Kaynak: https://www.nps.gov/edis/learn/kidsyouth/the-electric-light-system-phonograph-
motion-pictures.htm
Erisim Tarihi: 25.05.2016
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Kunckel, 1689’ da dogru bir borosilikat recetesi yayinlamasina ragmen bu durum
Jena’ nin sadece alevde calisma icin ticari olarak borosilikat cami Uretmesine kadar
surmastur. 1884’ de sonradan Schott olacak Jena Glassworks sirketi yeni kesifler icin
bircok cam formilu Gzerinde sistematik calismalar yapmaktaydi(Dyer, Gross, 2001,
5.95)”. Sonug olarak genlesmesi az olan bor silikat cami tanitip, Almanya’ da labaratuvar
cami Uretimindeki baskinhklarini saglamis oldular.

Teknik avantajlarinin yaninda, 1890’ lardan 1. Dinya Savasina kadar olan sureci
kapsayan 20. yuzyil Art Nouveau Akiminin dogusuna taniklik etmistir. Bircok cam
tekniginde bu akimdan etkilenilmesinin yaninda belki de organik kivrimlara, egzotik
tasarim elemanlarina ve dogadan gelen yaraticiliga sahip bu tarz icin en uygun teknik
alevde calisma teknigi olmustur (Gorsel 2.25). Karl Koepping ve Carl Miller bu tarzda
calisan sanatgilardandir (Dunham, 2002, s.28).

Gorsel 2.25. Karl Koepping - Art Nouveau tarzinda kadeh.
Kaynak: http://www.antiquecolouredglass.info/European%20Producers.htm
Erisim Tarihi: 27.05.2016
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Her zaman oldugu gibi teknolojik yenilikler 20. ylzyilda da camin gelisimini
etkilemistir. Neon, Diinya atmosferinde az miktarlarda bulunan, bir soy gazdir ve 1898
yilinda William Ramsay ve Morris W. Travers tarafindan kesfedilmistir. “Ramsay ve
Travers atmosferden saf neon elde etmeyi basardiklarinda, elektriksel gaz-ylk bosalimi
tlpl vasitasiyla neon gazinin 6zelliklerini de kesfetmislerdir ki bu yeni malzeme, alevde
calisan zanaatkarlar icin  becerilerini  kullanmak yepyeni bir alan ortaya
cikartmistir(https://en.wikipedia.org/wiki/Neon_lamp)”. Ozellikle giiniimiizde kullanilan
neon tabelalarinin yapiminda kullanilan 6zelliklere olduk¢a benzemektedir.
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Gorsel 2.26. Las Vegas’ da kullanilan neon tabelalarin ilk érnekleri.
Kaynak: http://www.lasvegas4newbies.com/chapl-1.html
Erisim Tarihi: 29.05.2016

“IIk ticari neon tabela 1914 ‘de Paris’ teki Grand Palas’ ta Claude tarafindan
uygulanmistir. Claude, uzun yillar boyunca neon tabelalar tGretmis ve bu konuda tekel
olmustur. 1932 de patent zamani doldugunda, 6zellikle Amerika’ da neon tabelalarin
uygulanmasi dikkate deger bir artiggostermistir
(https://en.wikipedia.org/wiki/Neon_lamp) (Gorsel 2.26) ™.

“20. yuzyil baslarindaki bir bagska énemli gelisme de 1903’ de Michael Owens
tarafindan tanitilan cam sise Uretim makinesiydi. Bu zamandan sonra, 1960’lardaki
Stidyo cam hareketine kadar cam ufleme blyik olclide mekanize bir stire¢ haline
gelmistir (Dunham, 2002, s.28)".



1.Dinya Savasindan sonra Alman yapimi bilimsel cam gereclere ulasimin imkansiz hale
gelmesiyle, Amerikan kaynakli borosilikat cam Uretimi zaruri hale gelmistir. 1914’ de
Corning GlassWorks kendi boroslikat camini tanitti. Uretim stratejisi olarak, kimyasal ve
termal soklara dayanabilen kendilerine ait iki farkli cam regetesini kombine etmislerdi.
Corning 7740 olarak bilinen bu formulle, diger formullere nazaran bilimsel aparat ve gerec
yapiminda say! ve cesitlilik bakimindan biylk oranda artiglar gerceklesmistir (Dyer, Gross,
2001, 5.101).

1920’ ler itibariyle cam eritmek icin kullanilan aletler, geleneksel lambalarin yerini
gaz ya da dogalgaz ile calisan salimolar almaya baslamistir. Fakat guinimuizdeki haline
gelmesi icin bir kag gelisim asamasi daha gostermesi gerekecekti.

Borosilikat cam birgok yeni olanak saglamis olsa da, her zaman soda kire¢ camiyla
calismaya devam eden cam ustalari olmustur. Bunun sebebi her zaman igin ¢ok daha fazla
renk secenegi ve eriyik halde ¢cok daha yumusak olmasi gosterilebilir. Bu 6zellikler,
yapilacak ise gore borosilikat yerine yumusak camin tercih sebebi olmasina neden
olabilir. Bugun hala borosilikat disinda camla calisan bircok sanat¢i mevcuttur. “Her
zaman yumusak cam kullanmaya devam eden bir diger bolge de, yiz yili agkin siredir
geleneksel olarak Noel susleri treten ve butik endustriyi hicbir zaman terk etmeyen
Thuringerwald olmustur (Dunham, 2002, s.29)”. Bunun yaninda yumusak cam Avrupa’
da baska bir¢ok sanat¢inin favorisiydi.

iki diinya savasinin arasindaki siirecte dikkate deger baska bir olusum da Viyana’ da kurulan
Bimini at6lyeleridir. Fritz Lampl ve Joseph Berger dncilugiinde daha bircok sanatginin
calistig atdlyede, alisiimigin disinda sirrealist ve art deco hayvan figurleri, vazo ve insan
figlrleri yumusak cam ile dretilmeye devam etmis, bugin bile dretilen eserler
koleksiyonerlerin vazgecilmez pargalari olarak siiregelmistir. Daha sonra Lampl tarafindan
Londra’ da agilan Orplid adli atélyede de benzer ¢alismalar siirdiriilmis, bunun yaninda

tarihsel objelerin reprodiksiyonuyla cesitli takilar Gretilmistir (Dunham, 2002, s.30).
Borosilikat camin Uretilmeye baslanmasiyla, alevde calisma konusunda yapilan

isler agirlikh olarak sanatsal islerden ziyade teknik konularda olmustur. Borosilikat camin
bulunmasi bir gereklilige cevap olmus, 1952 yilinda kurulan Glasblowers Society ile
laboratuvar tekniklerini gelistirmek ve yeni baslayanlara egitim vermek amaciyla basta
Amerika olmak tizere Almanya, ingiltere ve Avustralya gibi diger diinya Ulkelerinde de
teknik cam tfleme kuruluglari olusturulmustur. 1954“de kurulan Corning Glass Works
sirketinin bilimsel aparat tretim b6élumi halen bu konuda egitim alinabilecek iyi organize
olmus kuruluslardan biri olarak faaliyet gostermektedir.
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2.3.2. Studyo cam hareketinin etkisi ile alevde ¢alismada, egitim ve 6gretimin

yayginlasmasi

Camin yaratict kullanimina dair gok 6nemli bir adim Harvey Littleton ve Dominick
Labino’ nun bireysel cam Ufleme stidyolarini Toledo Sanat Mizesi’ nde goruciye
cikarmalari ile atilmis oldu.

1960 larin basinda baslayan Amerikan Stlidyo Cam Hareketi, sanatsal camin
tarihinde yuzyilin yeni fenomeni olmustur. “Urettikleri kiiciik Glceklerdeki cam
firinlariyla Harvey Littleton, Dominick Labino ve Marvin Lipofsky, camin sanatsal bir
malzeme olarak da kullanilabilecegini kanitlayacak galistaylarla, devrim niteligindeki
fikirlerini  yayma ve Dbildiklerini aktarma cabasi igerisine  girmislerdir
(http://en.wikipedia.org)”.

3500 yildan bu yana ilk kez, teknolojinin de yardimiyla Littleton’ un fikri sayesinde
sanatcilarin tek baslarina ve yardim almadan, fabrika ortamina gereksinim olmadan cam
uretmeleri mimkun olmustur. “1900° lardan Once cam sadece buyik miktarlarda,
endustriyel olarak Uretiliyordu. Steuben, Waterford, veya Baccarat gibi cam fabrikalari,
yizlerce calisani ile seri tretim cam objeler tretiyordu. Calisan isciler, cok basamakli bir
isin yalnizca bir boliminden sorumlu olup, tasarimcilar, teknikerler, cam (fleyiciler,
kesiciler ve parlaticilar, sadece kendi Uzerlerine diisen gorevi yapiyorlardi (Drexler-
Lynn,2004, s7,8)”.

Iste Amerikan Stiidyo Camciligini seri tiretim islerden ayiran en biiy(ik fark da, cam
harmaninin hazirlanmasi da dahil olmak Uzere bireysel sanatcilarin, bir parganin
tasarimdan son Uriine kadar tim dretim basamaklarini kendilerinin tamamlamasiydi.
Bunun sonucu olarak da drtnlerin tek ve 6zgiin olmasinin yaninda, sanatsal degeri artmis,
cam sanat alaninda bir malzeme olarak deger kazanmistir. Bu sayede 1960’ lardan bu
yana cama karsi olan tutum ve davranislarin 6nemli o6lglide degisime ugradigi
gOzlenmistir.

Camin sanatsal bir malzeme olarak kullanimina dair algi, alevle ¢alisma tekniginde
de farkindalik yaratmis, tutum ve davranislarda degisimi saglamistir. Belirtilmelidir ki
alevde calisma yaratici bireyler i¢in hicbir zaman ulastimaz olmamistir. Aslina bakilirsa
uzun zamandir dinyanin gesitli bolgelerinde, boncuk, bilimsel aparatlar ve minyatr,
figir ve Noel sisleri gibi yenilik¢i parcalarin yapiminda istikrarli bir sekilde

kullaniimaktadir.
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“Cam fabrikalar veya kugik atolyeler kimi zaman hammadde eksikligi yizinden
mevsimsel olarak c¢alismalarini yuritmekteydi. Sezon disi zamanlarda firinlar halen
calisirken cubuk ve borular hazirlanip alevde calisma teknigi icin kullaniimaktaydi.
Bunun yaninda alevde calisma teknigi her zaman halki etkilemis ve ilgisini ¢ekmis,
Murano’ dan Disneyland’ a turizm endustrisinin bir parcasi olmustur (Dunham, 2002,
s.32)".

Bireysel olarak alevde calismaya ilgi gosterenler ve tecriibe edenler olsa da egitim ve teknik
bilginin sonraki nesillere aktarilmasi konusunda nispeten zorluklar yasanmaktaydi. Amerika’
daki gelenek, aileden gelen bir mesleki yeti veya bilginin usta ¢irak iliskisi ile aktarilmasina
dayanmaktaydi. New Jersey ‘deki Salem Kolej’ indeki bilimsel cam tfleme programlarina
sahip olan teknik okullarin sayisi oldukga seyrekti. Bunun yaninda bu okullarda egitim veren
ustalarin bildiklerini her yoniiyle aktarmamasi gelecek nesillerde bilgiye karsi izole bir
durum ve yaraticiligi sinirlandiran bir ortam yaratmaktaydi. Sonug¢ olarak, 1960’larin
sonunda durumu degistirecek temellerin atilmasina kadar bir 10 yil daha, stidyo cam
hareketinin etkisine ragmen alevde ¢alisma bir siire daha teknik olarak sinirli kalmasi ve
gelisime direnmesi yoniyle kicimsenerek antika yontem olarak kabul edilmeye devam
edecekti (Dunham, 2002, s.32).

#1962’ de orijinal ismi Glass: Handblown, Sculpted, Colored olan John Burton’ un
kitabi yayinlandi (Dunham, 2002, s.33)”. Alevde borosilikat camla ¢alismayla ilgili ¢ok
onemli bilgiler ve ipuclari icermekteydi. Burton, c¢ikardigl bu kitapla alevde calisma
teknigine karsi bir heves olusturmus ve Kitleleri etkilemeyi basarmistir. “1868" de
yayinlanan James Hammesfahr’ in orijinal adi Glassblowing: Scientific ve Ornamental
olan kitabi da bircok kisiye yol gosterici nitelikte olmustur” (Dunham, 2002, s.33).

Cam sanatini ve sanatcilar arasinda bilgi alisverisini gelistirmek icin 1971 yilinda
orijinal adi The Glass Art Society (Cam Sanati Dernegi) olan bir topluluk kurulmustur.
Basta Amerika olmak Uzere giderek artan sayida diger diinya ulkelerden de sanatcilarin
katildig1 yillhik konferans ve yayinlar suregelen bir sekilde halen gercgeklestirilmektedir.
Bu organizasyonun da destegiyle acilan ve strdurulen alevde calisma teknigiyle ilgili
programlara olan ilgi her gegen giin katlanarak artmaktadir. Benzer kuruluslar, iclerinde
Kanada, Japonya, Meksika, Avustralya ve ingiltere’ nin de oldugu bircok uilkede bir bir
ortaya ¢ikmaya baslamistir. Ozellikle Japonya’ da alevle galisma teknigi 6zgiin bir
gelisme goOstermis, kendilerine 6zgu boncuk dekor ve i¢ kaliplama teknikleri ortaya
¢ctkmistir. Bunun yaninda kendi Urettikleri Satake Cami ve salimosu gunumuzde tim

Avrupa ve Amerika’ da birgok sanatgi tarafindan tercih edilmektedir.
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1983’ de John Burton’ un verdigi burs bagislariyla, Pilchuck Cam Okulu’ nda, ilk kez bir
alevde calisma sinifi olusturulmustur. Buradaki egitimin baglamasiyla teknige olan ilgi her
gecen giin artmis ve disaridan bakildiginda cam perdesi olarak adlandirilan 6nyarginin
kirilmasi saglanmistir. Basta Ginny Ruffnar olmak tizere bircok sanat¢inin temeli bu egitime
dayanmaktadir. Zamanla, mesleki egitim veren kurslar, yerel kolejler, 6zel atolyeler gibi
bircok kurulusta alevde calisma ile ilgili egitimler ortaya ¢ikmaya baslamistir. Inspiration
Farm, The Penland School, Corning Museum of Glass, Urban Glass ve birgok Universite
bunlardan bazilariydi. 1987’ de Tim Thingwold tarafindan yayinlanan bir bilten, teknige dair
bilgiler icermekte ve sanatcilar arasinda iletisimi saglamaktaydi. Amerika’ nin en blyuk
alevde ¢alisma cam tedarik firmasinin sahibi Homer Hoyt tarafindan 1989’ da yayinlanan
Glassblowing: An Introduction to Solid and Blown Glass Sculpturing-Cam Ufleme: Kati Ve
Ufleme Heykele Giris adl kitap teknigin gelisimine dair bir diger 6nemli adim olmustur
(Dunham, 2002, s.33).

Yuzyillar boyunca teknolojik gelismelerin cam malzemesini, tekniklerini sanatini
gelistirdigi gorilmektedir. Caglar boyu bircok kesif yapilmis, teknik ve sanatsal olarak
malzeme gelisme gostermistir. GlnlimUlzde artik malzemeye dair soru isaretleri ortadan
kalkmis her amaca ve kullanima uygun cam regeteleri hazirlanmakta, gereken calisma

suregleri ve standartlasmis prensipler uygulanmaktadir.
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3. ALEVDE CALISMA ATOLYESINDE KULLANILAN BASLICA
MALZEME, ALET VE CIHAZLAR

3.1. Alevde Calisma Tekniginde Kullanilan Camlar ve Baslica Ozellikleri

Alevde ¢alisma icin kullanilan camlar i¢i bos boru ve i¢i dolu cubuk (baget) olmak
uzere iki formda Uretilmektedir. Daha onceleri bu camlar el ile gubuk ve boru ¢cekme
yontemleriyle Uretilse de giinimuzde ¢ogunlukla fabrikalarda ekstriizyon yontemiyle cok
cesitli renk ve ¢aplarda tretilmektedir. Bu yontemle eriyik haldeki cam, farkli ¢aplardaki
bosluklardan gegirilip uygun ortama iletilip tavlanmasi yoluyla tretilmektedir. Bu sekilde
uretilen gubuk ve boru camlarin ¢aplari her noktasinda esit olmaktadir.

Alevde calisma teknigi, cubuk ve borularin alev iginde bicimlendirilmesiyle
uygulanmaktadir. Buna ek olarak cam tekniklerinden herhangi biri de alevde ¢alisma
teknigine ek olarak uygulanabilmektedir.

Alevde galisma teknigi icin kullanilan camlar yapi olarak yumusak ve sert camlar
olarak iki ana baslikta toplanabilir. Alevde ¢alisma tekniginde yumusak cam daha iyi ya
da sert camlar daha uygun ifadelerinden ziyade her ¢esit camin kendine 6zgt bir kullanim
alani oldugu kabul edilmelidir. Yumusak camlar daha ¢ok boncuk ve ufak figirlerin
yapimina uygunken, sert camlar daha buyuk formlar, heykeller, tfleme ve birim
tekrarlarin olusturdugu daha kapsamli yapilarin yapiminda elverisli olmaktadir.

Soda-kire¢ ve kursun camlari yumusak camlardir. Borosilikat cam ise sert cam
olarak tanimlanmaktadir. Cam se¢imi, yapilacak ise ve amaca gore degisiklik gosterse de
yumusak camlar daha disuk sicaklikta ve hizli ergimeleri, uzun ¢alisma arahigi ve eriyik
halde kararli olmalari nedeniyle ¢cogu zaman daha kullanisli olabilmektedir (Tablo 1).
Fakat 1sitilip sogutuldugunda sicaklik farklarina verdigi tepkiler sert camlar kadar az
degildir. Yumusak camlarla yapilan c¢alisma boyunca belli sicaklik araliginda
tutulmalidir. Soguyan kisimlardaki molekiller stres(tavlama) noktasinin altina duserse,
basma ve ¢cekme gerilimleri catlamaya yol agmaktadir. Sert camlarda genlesme ve ¢cekme
¢ok daha az oldugundan, sert camlar yumusak camlara gore daha bagislayici ve esnektir.
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Alevde Calismada Kullanilan Camlarin Karakteristik Ozellikleri

Cinsi

Termal Sok

Calisma Aralig

Renk Karakteristigi

Kursun(kristal)

Makul hassaslikta,
soda kire¢ camina
gore daha dayanikh ve
esnek

Cok uzun calisma arahgl,

alevden cikartildiktan
sonra bile uzun sire

akigkan

Genis renk secgenegi,
alev sonrasi camlarin
renkleri degismez,

renklerin oksidiyonunu

Camlari engellemek icin oksijen
derisimi fazla
calistimali(cok oksijen
az gaz)

Cok hassas, 1sinip Makul calisma arahigi | Genis renk secenegi,
sogudugunda alev sonrasi camlarin

Soda-Kireg catlamaya hazir renklerinde degisme ya

Camlari da uzun stre
ergitildiginde
kabarciklanma olabilir.

Cok hassas degil. Cok kisa galisma araligt, | Sinirli renk segenegi,
Calisilan parga ¢ok alevden ciktigl anda Isindiginda renk
Borosilikat blyuk olmadigi sertlesmeye baslar degisimi olabilir. Diger
Camlar strece catlama camlara gore renkli

egilimli degil

borosilikatlar daha
pahalidir

Kaynak: Dunham, (2002),s:51
Erisim Tarihi: 29.06.2016

3.2. Kurulum Malzemeleri

Tablo 1. Alevde Calismada Kullanilan Camlarin Teknik Ozellikleri.

Salumo; alevde ¢alismada camin etkili bir sekilde eritilmesini saglayan, en 6nemli

gereclerinden birisidir. Piyasada, etkisi, buyuklugu ve fiyati degisken ¢ok cesitli turleri

bulunmaktadir. Glg ve etki arttik¢a fiyat da dogru orantili olarak artmaktadir. Bu ytizden
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bir salimo almadan 6nce hangi camlarla ve yontemle calisacagimiz iyi dustnilmelidir.
Tek ve iki yakith olarak iki ¢esit salimo bulunmaktadir.

Tek yakith (single fuel) calisanlar; baslangi¢ seviyesindeki hobi amach ¢alismalar
ya da cam tavlamak igin kullaniimaktadirlar. Borasilikat cami eritmezler. Kullanilan gaz
propilen ya da ¢cok amagcl endustriyel yakittir (verdigi enerjiye gore evlerdeki ocaklara
benzetilebilir). Bunun yaninda Japon Hava Saltimosu olarak bilinen (Japanese Air Torch)
makineler de bir hava pompasi yardimiyla sadece propilen gazi kullanarak cam
eritmektedir.

Cift Yakith Saltimolar; gaz yakiti olarak genellikle propan ya da dogal gaz, bunun
yaninda bir de saf oksijen ile birlikte calisan saltimo tipidir(Gorsel 3.1). Oksijen bir nevi
hizlandirict gorevi Ustlenerek alevin sicakligini bir anda yikseltir. Gaz yakiti olarak

propan kullanmak, dogal gaza gore daha fazla enerji saglamaktadir.

Gorsel 3.1. Nortel Firmasinin ¢ift yakith Red Max Salimo Modeli.
Kaynak: http://www.nortelglass.com/torches-redmax.shtml
Erisim Tarihi: 31.06.2016

Tupler; farkh ebatlarda propan ve oksijen tipleri piyasada bulunabilir. Tipler
mutlaka duvara ya da uygun bir yere sabitlenmelidir. Mimkinse at6lye ortaminin disinda
olmalidir. Propan tiplerine alternatif olarak, dogalgazdan da yararlanilabilir. Fakat

dogalgaz propana gore enerjisi daha dustik ve daha yumusak bir alev saglamaktadir.
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Oksijen konsantratdrleri; oksijen tlplerinin alternatifidir. Aslinda medikal amaclar
icin kullanilan bu cihaz, ortamdaki oksijeni saf oksijene cevirerek calisir. Alevde ¢alisma
icin de uyarlanabilir. Farkli glgcte ¢alisan modelleri vardir. Avantaji, tip dolum masraflar
ve tlp degistirirken harcanilan enerjiden kurtarir. Dezavantajlari, ilk maliyeti yuksektir,
bununla beraber kiiguk ¢apli bir cihaz alindiysa, oksijen tlpiine gore daha verimsizdir.

Hortumlar; ttplerden gelen gazi salimoya aktarmak icin kullanihr. Kirmizi her
zaman dogalgaz ya da Ipg, yesil ya da mavi her zaman oksijen icin kullaniimaktadir.

Baglanti parcasi(rekor); gazin, tiplerden salimoya kagak yapmadan ulasmasini
saglamaktadir. Hortumlarin uglarina baglanmaktadir.

Emniyet valfi; her ¢esit gaz igin ayri 6zellikte olan bu parga, hortumda ilerleyen
gazin geri tepip yanmasini ve patlamasini 6nler. Ortada, sonda ve basta kullanilan 3 tipi
vardir.

Regulatorler, her gaz igin farkh sekilde dretilmistir. Propan igin tek gostergeli
(kalan miktar)ve basing ayarli, oksijen igin ¢ift gostergeli (kalan miktar ve basing) ve

basing ayarli olarak bulunmaktadir (Gorsel 3.2).

Gorsel 3.2. Salimo, Regllator, Hortum ve emniyet valfleri.
Kaynak: http://www.devardiglass.com/Torches.htm
Erisim Tarihi: 03.07.2016

35



Kelepgeler; hortum ve baglanti parcalarini sikistirmak ve sabitlemek igin
kullaniimaktadir.

Butin bu malzeme ve donanimin atélye kurulumunda is akisina uygun
dizenlenmesi gerekir. Atélye dizeni hem malzeme hem de donanimin uzun soluklu

kullanimina olanak saglar (Gorsel 3.3).

3.3. Tavlama Malzemeleri

Seramik fiber battaniye; boncuklari iki kat battaniye arasina koymak soguma
strecini yavaslatan yollardan birisidir. Kullanmadan dnce dis yizeyleri aliminyum folyo
ile kaplamak ellerle temas etmemesi agisindan 6nemlidir. Sik sik yenilenmelidir.
“Vermikulit; Mikanin dogal yollarla asinmasiyla olusmus bir ¢esit magnezyum aliimina
silikat kil mineralidir(https://tr.wikipedia.org/wiki/Vermikulit)”. Farkh boyutlarda
tretilmektedir. Isty1 uzun stre tuttugundan tavlama amacli kullanilabilir. iki farkl kapta
tavlama yapilirsa daha saglikli olacaktir. Mutlaka derin bir kapta kullaniimalidir. Tozlari
solunmamalidir.

Tavlama firini; tavlama kontrollii ve ¢ok yavas olmasi gereken bir siirectir. Tavlama
firini, sicakhgi oda sicakligindan 1000 derecelere kadar ayarlanilabilen ve sureci kontrol
edilebilen, izolasyonu yapilmis bir kutudur. Atélyenin en pahali pargasi olmasina ragmen,
blyuk parcalari tavlamak igin en saglikli yoldur.

Gorsel 3.3. Alevle caligsma atdlyesi genel gérinimd.
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 31.06.2014
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3.4. Kullanilan EI Aletleri ve Araclar

Celik ve grafit plaka ve tablalar (marver); icinde bulunan karbon nedeniyle kristal
bir yapiya sahip olan grafit, ¢cok yuksek sicakliklara dayanabilen ve ergime noktasi ¢ok
yiiksek olmasindan dolayr cam sekillendirmede kullanilan bir malzemedir. Cok yiiksek
sicakliklarda halen yapisini korumasi ve cama yapismamasi cam el aleti yapiminda tercih
sebebi olmasini saglamistir. Grafit malzemeye alternatif olarak i1siya dayanikl celik
malzemede de kullanilmaktadir. Cok gesitli buytklik ve bigimlerde tabla ve plakalar
bulunmaktadir (Gorsel 3.4). Bunlardan bazilari diiz plakalar, oluklu, kanalli, acili, kalipl,
damgal plakalar, diiz ve acili grafit kalem ve agiz acicilar gibi ihtiyaca gore

tasarlanabilecek malzemelerdir.

Gorsel 3.4. Kalipl grafit tablalar.
Kaynak: http://www.pegasuslampwork.com/
Erisim Tarihi: 31.09.2016

Masa, cimbiz ve pensler; genellikle 1siya dayanikh 310 celigi ya da piringten
yapilan metal el aletleri arasinda ¢ok cesitli uclara sahip cimbiz ve pensler, delik delme
aparatlari, daha genis ve damgali ve ylkseklik ve a¢i ayarli uclara sahip masalar
sayilabilir. Cami ezmek, tutmak, bikmek, delmek, taramak, cekmek ve elle

yaptlamayacak her tirlit midahaleyi yapmak i¢in kullaniimaktadirlar.
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Gorsel 3.5. Alevde ¢alisma el aletleri.
Kaynak: http://www.pegasuslampwork.com/
Erisim Tarihi: 31.09.2016

Kesici aletler; cam yuzeylerin sekillendirilmesi sirasida ylzeyler tzerinde kesme
ve doku verme icin en yogun kullanilan aletlerden biri cam kesme makaslaridir (Gorsel
3.5). Uygulamada kullanilan makaslarda plastik kisimlarin olmamasi, 1sinma, erime ve
yanma gibi olusacak olumsuzluklari ortadan kaldirmak igin 6nemlidir.

Celik Cubuk (Mandrel); 0.7 mm. den birka¢ cm. ¢apina kadar farkli kalinliklari
bulunan 1sitya dayanikli paslanmaz celik gubuklardir. Bunun yaninda i¢i bos boncuk
uflemek, ya da dugme gibi 0zel amaclar icin gelistirilmis cesitleri de mevcuttur.
Mandreller Gzerine sarilan ve boncuk haline gelen camin kolayca ayrilmasi igin boncuk

ayirici surdlerek kullaniimalidir (Gorsel 3.6).

Gorsel 3.6. Celik cubuk cesitlerinden bazilari.
Kaynak: devardiglass.com
Erisim Tarihi: 31.09.2016
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Kaliplar; genellikle seri Uretim yapilacak parcgalarin birbirinin ayni olmasi amaciyla
kullaniimaktadir. Optik, lentil ve damga kalip olarak degisik ¢esit ve kullanim sekilleri
mevcuttur. Genellikle grafit, celik ya da piring malzemeden uretilmektedirler (Gorsel
3.7)).

Gdorsel 3.7. Piring, aliminyum, grafit kaliplar.

Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi

3.5. Destek Malzemeleri

Boncuk ayirici; genellikle alimina ve yulksek isiya dayanikli kil olan kaolin esasli,
camin mandrele yapismasini engelleyen ve kolay ayrilmasini saglayan ara malzemedir.
Kullanim sekli ve kullanim ahliskanliklarina gore degisen ¢ok cesitli boncuk ayiricilar
mevcuttur. Bu 6zelliklerden bazilari, cabuk kuruyan, kolay temizlenen, daha dayanikh
ama zor temizlenen, kivamli ya da daha sivi olarak gosterilebilir. Mandreller sivi haldeki
ayirictya batirihp kurutulduktan sonra kullanilir.

Gorsel 3.8. Boncuk ayirici surtlmils ¢elik cubuklar.
Kaynak: https://snapguide.com/guides/fb01-understanding-selecting-glass-beads/
Erisim Tarihi: 31.09.2016

39



Celik cubuk tutucu; ayirict surtip kurumaya birakilan mandrellerin birbirine
degmeden kurumasini saglamaktadir. Genelde ahsap bir bloga cesitli kalinliklarda
delikler delinerek dretilirler (Gorsel 3.8.).

Cubuk 1sitma aparati (3. el); farkli renkte cubuklarla yapilan calismalarda o an
kullanilan renk disindaki tiim ¢ubuklari sicak tutmak icin kullanilan sehpa seklinde ayakl
bir alettir (Gorsel 3.9.). Aleve yakin tarafi grafit ya da celik diger yerleri ahsap
olabilmektedir.

Gorsel 3.9. 3. El - Cubuk i1sitma aparati.
Kaynak: https://snapguide.com/guides/fb01-understanding-selecting-glass-beads/
Erisim Tarihi: 03.10.2016

Cubuk tutucu (Rodrest); alevden ¢ikan cubuklarin ¢alisma alanina ya da birbirine
temas etmesini ve catlamasini engellemek amaciyla kullanilan sacdan bukilmus tastyici

bir malzemedir (Gorsel 3.10).

Gorsel 3.10. Cubuk tutucu.
Kaynak: sundanceglass.com
Erisim Tarihi: 03.10.2016
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Cam tutucu (Hotfinger); elle temas edilemeyecek kadar sicak olan tflenmis cam
parcalarini tutmak amaciyla kullanilan celik parmaklara benzer yapisiyla bu ismi alan bir
el aletidir (Gorsel 3.11). Farkh boyutlarinin yani sira her boyut kendi icinde

ayarlanabilmektedir.

Gorsel 3.11. Cam Tutucu — Hotfinger.
Kaynak: http://www.steampunkglass.com/page4.htm
Erisim Tarihi: 03.10.2016

Tungsten kalem; tungsten ya da wolfram, yaklasik olarak 3000 ° C sicakliklara
dayanmasi sebebiyle cam eriyik haldeyken uygulanan delme, cekistirme ve bunun gibi
uzun temas slresi gerektiren sekillendirme yontemleri icin kullantlan sivri uclu bir

malzemedir.

3.6. Guvenlik ve Koruyucu Malzemeler

“Havalandirma sistemi; alevde cam eritmek, sagliga etki edebilecek bircok gaz
buharinin ortama yayilmasina neden olmaktadir. Bu sebeple ortamin havalandiriimasi ve
gerekli sistemin kurulmasi hi¢bir zaman g6z ardi edilmemelidir (Adams, 2005, s.27)”. En
azindan gazin yuzinize gelmeden tahliye edilebilecegi, ¢ekis giicu yuksek olan bir
davlumbaz ile ortamin digina aktariimasi saglanmalidir (Goérsel 3.12). Bu sistemi
kurgularken salimodaki alevi dalgalandirabilecek ¢ok kuvvetli bir esintiden

kaginiimahdir.
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Gorsel 3.12. Havalandirma Sistemi.
Kaynak: http://www.helenvanekdesign.co.uk/page_2368334.html
Erisim Tarihi: 05.10.2016

Alev koruma gozlugi; cam ile calisirken koruma gozligi kullanmak hayati 6nem
tagimaktadir. Didymium, ACE 202 diye adlandirilan ya da bunlara alternatif lenslerden
uretilmis koruma gozllkleri, hem cam c¢ubugu aleve gereginden hizli sokmaktan
kaynaklanan ufak cam parcalarinin sigramalarindan, hem de camin alevde erirken yaydigi
sodyum parlamasi olarak tanimlanan zararli isinlardan korunmayi saglamaktadir. “Daha
ayrintili, daha uzun sureli isler veya borosilikat ile ¢alisildigl durumlarda ortaya gikacak
Isiga maruz kalma daha fazla olacagindan daha etkin filtreleme saglayan (IR protection)
olarak adlandirilan kizil ve mor o6tesi isinlari engelleyecek gozlukler kullanilmahdir
(Adams, 2005, s.25)”.

Cam soguk isleme seffaf koruma gozIligl; alevde calisma sonrasinda ortaya ¢ikan
islere sonradan uygulanabilecek kazima, rodaj, asitleme, kumlama gibi islemlerde toz,
kiicik cam parcalari ya da buhari 6nlemek icin seffaf koruma gozligu ya da siperli baslik
kullantimalidir.

Yangin tlipQ; en azindan bir adet yangin tipi ¢alisma alaninda hizlica ulastlabilecek
mesafede bulundurulmahidir. Belirli araliklarla test edilmelidir.

Istya dayanikl firin eldiveni; tavlama firini kullanildigr zamanlarda mutlaka 1siya
dayanikli eldiven kullaniimalidir. Yapilan isler tavlama firinina koyulurken eldivenle

koruma altina alinmamis derinin maruz kaldigi sicaklik ortalama 520 ° C civarindadir.
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Kiyafet dzellikleri; genellikle sicrayan cam pargalarinin neden olacagi yaniklardan
korunmak icin uzun kollu ve pacali, daha ¢cok dogal malzemelerin iplerinden Uretilmis
kumaslara sahip kiyafetler tercih edilmelidir. Pamuk, keten uygun malzemelerdir.
Polyester kiyafetler sigrayacak camlara karsi ¢cok daha dayaniksizdir. Bunun yaninda
kapali ayakkabilar tercih edilmelidir. Kontrolinun saglanmasi zor olan, sal, genis kollar
gibi ayrintilardan kaginiimahdir.

Onliik; calisma sirasinda onliik kullanmak hem kiyafetleri toza ve yanmalara karsl
korumakta hem de at6lye ortaminda daha rahat bir ¢alisma saglamaktadir.

Ilk yardim seti; calisirken yaniklardan uzak kalmak her zaman mimkin
olmamaktadir. Yanik kremi, bandaj ve temel ilk yardim malzemelerinin oldugu bir takim
atélyede mutlaka bulundurulmalidir.

Gaz kesme butonu; tim 6nlemlere ragmen olusabilecek acil bir durumda ya da
patlamada, ana gaz girisini kesen bir salter cok kisa strede ulasilabilecek bir mesafede
bulunmahdir.

Gaz detektort ve alarmi; tamamlanmamis yanma sonucunda olusan karbon
monoksit bunun yaninda yanma sonrasinda hizla tikenen oksijenin yerini alan
karbondioksit, gorunmez ve kokusuz iki gazdir. Havalandirma sistemine ek olarak
atolyede konumlandirilacak bir gaz detektort diisen oksijen seviyesini tespit etmek
acisindan hayati 6nem tagimaktadir.
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4. ALEVDE CALISMA TEKNIGININ TEMEL PRENSIPLERI,
KULLANILAN BICIMLENDIRME VE DEKOR YONTEMLERI

4.1. Temel Prensipler

Lino Tagliepetra, “Cami bilen, seven ve ona saygi duyan her zaman aradigi cevabi
alir. Bu sebeple sanatcinin camla olan iligkisi en temel esastir.” soziyle konuyu ¢ok net
bir bicimde 06zetlemistir.

Camla calismak icin, malzemenin karakterini ve genel yapisini bilmek, bunun
yaninda basit de olsa fiziksel ve kimyasal yapisi hakkinda bilgi sahibi olmak, ilerleme
yolunda yardimci olmaktadir. Bu nedenle alevde calisma tekniginde bigimlendirme ve
dekor yodntemlerine gecmeden once teknigin temel prensiplerini basliklar halinde
incelemek gerekmektedir. Arastirmada bu basliklar; Yapi ve kompozisyon, uyumluluk,

catlama ve mekanik stres olarak belirlenmistir.

4.1.1. Yapi ve kompozisyon

“Cam, atom boyutunda kuralsiz bir yapiya sahiptir. Diger maddelerde bulunan
dizgln kristal yapinin aksine, camin atomik yapisi ¢ok farkli orgilerde rastgele
siralanmistir. Bu sebeple amorf bir kati olarak nitelendirilebilir. Oda sicakliginda
gorunuste kati 6zellikleri gosterse de yapisal 6zellikleri sivi davraniglari gostermektedir
(Dunham, 2002, 5.46)”.

Camin kullanigh olabilmesi igin, kimyasal ve fiziksel olarak kararli, zehirsiz ve
kolayca uretilebilir olmasi gerekmektedir. Bununla beraber bu kosullari saglayabilmek
amaciyla camin ana hammaddeleri, kendi Ozelliklerini gelistirecek diger kimyasallarla
birlestirilmektedir. “Bir baska deyisle cam cesitli oksitlerin bir araya ergitilmesi yoluyla
elde edilir. Temel olarak bu oksitleri ti¢ ana gruba ayirmaktayiz; cam yapicilar, yardimci
hammaddeler ve aracilar. Camin esas hammaddesi kuvarstir. Gunumuzde tretilmis ve
uretilmekte olan on binlerce cam kompozisyonu bulunmaktadir (Elitez, 2003)”. Genel
hatlariyla:

Ana cam yapicilar: “Kuvars kumu, SiO,, B,O3 ve P,0Os fosfor. Yardimci oksitler:
Erime sicakhklarini dustirerek erimeyi kolaylastirir. Na20, K20, Li,O’ dur.
Sabitlestiriciler: CaO, BaO, PbO, MgO, ZnO’ dur. Yardimci bilesenler: Cam tirlerinde
degisik etkiler yapar. Ornegin mangan dioksit (MnO,) camin rengini acar. Potasyum
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nitrat(KNO3) camin saydamhligini giderir (http://ismek.ibb.gov.tr/ismek-el-sanatlari-
kurslari/webedition/file/2013_hbo_program_modulleri/turkiyede_cam_sektoru.pdf)”.

Kullanilacak cam malzeme, cam sanatinda ve endistriyel tUretimde uygulanacak
teknik ve planlanan urun dogrultusunda amacina uygun olarak secilmelidir.

Camin fiziksel ve kimyasal birgok ozelligi bulunmaktadir. Bu bolimde sadece
alevde calisma konusunda bilinmesi gereken baslica Ozelliklerden bahsedilmektedir.
Yapisal o6zelliklerinden dolayr camin diger metaller ve katilar gibi bir erime noktasi
yoktur. Gergekte, cama 1s1 verildiginde surekli bir yumusama egilimi gostermektedir.
Sicaklik yukseldikce camin sivilasmasi da artis gostermektedir. Bu da viskozitenin
azalmasi anlamina gelmektedir.

Camin sekillendirilmesindeki en dnemli etkenlerden biri viskozitedir, viskozite sivi
haldeki bir maddenin akiskanliga olarak direnci olarak tanimlanabilir. Poise biriminden
Olctlmektedir. Bu birim saniyede 1 gr/cm olarak tanimlanabilir. Viskozite camin
kimyasal o6zelliklerine bagli oldugu kadar tretim sicakligina da baglidir. “Herhangi bir
camin ergime noktasi olarak ifade edilmis sicaklik aslinda o camin viskozitesinin
temellerine bagli gelisigiizel bir tanimdir. Cam s0z konusu oldugunda camin
bicimlendirilecek kadar yumusak oldugu durumu anlatan calisma araligl Gzerinden
konusmak daha net ifade saglamaktadir. (Dunham, 2002, s.47)”. “Viskozite en 6nemli
fiziksel ve teknolojik Ozelliklerinden biridir. Ergime sartlari, calisma ve tavlama
sicakliklari, saflastirma davranisi, en yiksek kullanim sicaklik degeri ve kristallestirme
oranini belirleyen bir faktordiir (Karasu, Ay, 2000, 5.87)”. “Camin calisma araligi 10%ile
10" poise araligindadir. Yumusak camlarin sert camlara gore calisma araliklari daha
dustik sicakliklarda gozlenmektedir (https://en.wikipedia.org/wiki/Viscosity)”. Her
camin kompozisyonuna gore farkli ¢alisma arahigi oldugu unutulmamahdir. Dar ¢alisma
araligina sahip bir camin daha genis calisma araligina sahip bir cama gore daha cabuk
sertlesip sogudugu ve bicimlendirmek icin daha sik isitilmasi gerektigi gbz Onlnde
bulundurulmalhidir. Alevde calisma tekniginde kullanilan borosilikat camlar, daha
yumusak olan soda camlarina gore daha dar ¢alisma araligina sahiptir. Bir diger énemli
Ozellik camin yuzey gerilimidir. Yuzey gerilimi, kabaca, iki farkli maddenin (bunlar kati,
sivi veya gaz fazinda bulunabilir) veya fazlari farkli olan ayni iki maddenin birbirlerine
temas etmesi sonucu olusan ylzey alanini birim miktarda arttirmak icin gereken serbest

enerjidir.
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Bir malzemenin temasta bulundugu gaz, sivi veya kati haldeki maddelerin
etkilerine karsi gosterdigi direng kimyasal dayaniklilik olarak nitelendirilebilir. Cam
kimyasal agidan bircok maddeye karsi dayanikhdir. Yalnizca hidroflorik asit ve bazi
alkalik cozeltiler (eriyikler) cami etkilemektedir. “Hidroflorik asit 0Ozellikle cam
ylzeylerin islenmesinde yuzeylerin matlastiriimasi icin kullanthir

(https://prezi.com/k9mct8fxxzwx/camlarin-fiziksel-ozellikleri/)”.

4.1.2. Uyumluluk

“Isil genlesme katsayisi cam Uretimi ve kullaniminda bir denetim parametresidir.
Isil genlesme katsayisi; birim uzunlukta cubuk seklindeki bir malzemenin 1° C.” lik
Isinma ya da sogumaya karsilik boyunda meydana gelen uzama ya da kisalma miktaridir
(Karasu, Ay, 2000, s.95)”. Ayrica genlesme katsayisi, bir maddenin isi etkisiyle genlestigi
miktarin belirlenmesi igin, birim hacimdeki bir maddenin birim sicaklik degisiminde
hacmindeki degisme miktari olarak tanimlanir ve coefficent of expansion kisaca COE
olarak bilinir. Yumusak ya da sert nasil olursa olsun, camlarda da 1si aldiginda
molekillerin kinetik enerjisi artar, hizlanir ve genlesme artar. Isi verdiginde ise
molekdller yavaslar ve kinetik enerjisi azalir. Fakat dikkat edilmesi gereken baska bir
nokta camin tlrline gore genlesme katsayisinin da degisim gostermesidir. Sert camlarin
genlesme katsayisi COE 33 civariyken yumusak camlarda bu COE 104 civarindadir.
COE degeri ayni olan camlar birlikte eritilip ayni iste kullanilabilmektedir. Bu durum
uyumluluk olarak tanimlanir. Isil genlesme katsayilari birbirinden farkli olan camlar
birlikte kullanmamak gerekmektedir. “Ayni 1s1 degerlerinde farkh sekilde genlesen ve
ceken farkh katsayilardaki camlar birlikte kullanildiginda uyumsuzluk yaratmaktadir
(https://www.bullseyeglass.com)”. Diinyada alevde calisma icin cam ureten belli bash
cam dreticilerinin camlarinin isil genlesme katsayilari su sekildedir.

“Moretti, Lauscha, Vetrofond ve ¢cogu Cek cami COE 104, Bullseye COE 90-92,
Reichenbach, Kugler, Zimmermann, Gaffer 104, Borosilikat COE 30-33 araligindadir
(http://www.lampworketc.com/forums/archive/index.php/t-21899.html)”.

“Fakat uygun COE her zaman uyumluluk i¢in dogru 6lcut olmayabilir. Genlesme
karakteristigi kadar camin viskozite karakteristigi de iki camin birbirine uyumlu olmasi

icin gerekli bir olcuttir. Viskoziteyi etkileyen faktorler arasinda cami olusturan temel
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bilesenlerin yani sira rengi olusturan oksitlerin de blylk etkisi vardir
(https://www.bullseyeglass.com)”.

Buna ek olarak alevde cam eritirken dikkat edilmesi gereken baska bir nokta
renkleri olusturan metal oksitlerin farkli olmasi sebebiyle her rengin farkli 6zellik ve

karakteristikte erime, davranis ve renklenme 6zelliklerinin oldugudur.

4.1.3. Catlama ve mekanik stres

Catlama, alevde calisma tekniginde 6zellikle yeni baslayanlar igin, camin en genel
problemlerinden birisidir. Fakat cam sebepsiz yere asla catlamaz. Catlamanin
nedenlerinin anlasiimasi, tecriibe ve bilginin artmasiyla problemin kaynagi daha kolay
tespit edilip hata orani dusurulebilmektedir. Catlamanin sebepleri yapisal ya da termal

olabilir.

Samuel Scholes’ in Modern Glass Practice adli kitabinda bahsi gectigi tzere, tim catlaklar,
problemin kendi kokeninden kaynaklidir. Ne zaman catlagin nedenlerini arastirilirsa, bir ek
yeri, iki farkli rengin birlesmesi, diizgiin erime ve birlesme gerceklesmemis ek yeri veya
baglanti noktasi ile karsilasiimaktadir. Bunun sebebi baslangicta camin yumusama ve erime
sicakhiginin bilinmemesindendir. Termal catlaklar cizgisel diizgin ayrilmalar ya da bir
yapragin damarlari seklinde goriilmektedir. Termal catlaklardaki sebep ani isitma ve kalin
bir cam parcasini tekrar 1sitma olarak gésterilebilir.

Termal catlamay!r daha da iyi anlayabilmek igin mekanik stres kavrami (zerinde
durulmalidir. Cam da ¢ogu diger malzeme gibi isitildiginda genlesip soguyunca ¢ekme
egilimi gostermektedir. Bir maddenin 1s1 etkisiyle genlestigi miktarin belirlenmesi
icin kullanilan ifade termal genlesme katsayisi olarak tanimlanmaktadir. Birim hacimdeki bir
maddenin birim sicaklik degisiminde hacmindeki degisme miktari olarak aciklanmaktadir.
Farkli cam regeteleri Uretmek icin ¢ok farkli kimyasal bilesenler kullanildigindan bununla
orantili olarak termal genlesme katsayilari da farklilik gostermektedir. Termal genlesme
katsayilari birbirine ¢ok yakin olan camlar bir arada kullanilabilse de, bu 6zellikleri
birbirinden farkh olan camlar basma ve ¢ekme gerilimleri yaratacagindan tek bir parcada
kullanilamazlar, bu sebepten borosilikat ve soda kire¢ camini birlikte kullanmak c¢atlama

hatta siddetli bir uyumsuzlukla sonuglanmaktadir.(Scholes, 1975, s.245)”.

Termal genlesme katsayisina bagli olarak goz 6nlinde bulundurulmasi gereken bir
diger konu da termal soklardir. Cami isitirken ya da soguturken aceleci davranmak camin
digindaki molekadllerinin igine gore daha cabuk 1si farki gozleneceginden termal soklara
neden olmaktadir. Ozellikle yumusak camlarda gitgide artacak bicimde isty1 arttirmak
termal soklari ve gatlamalari engelleyecektir.
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4.2. Alevde Calisma Tekniginde Kullanilan Baslica Bicimlendirme ve Dekor

Yontemleri

Daha onceki boltimlerde de gorildigu tizere alevde calisma tekniginde kullanilan
camlar yapisina gore yumusak ve sert camlar olarak iki ana baslikta toplanmaktadir.
Kullanilan her cam yapilacak ise daha dogru ve kolay bir yontemle ulasmak agisindan
oneme sahiptir. Daha dustik ergime noktasi, kolay sekillendirilebilme, renk cesitliligi ve
calisma arahiginin uzun olmasi bakimindan yumusak camlar boncuk, dekorlama, kiiglik
Olcekli figur yapimi ve sembolik tflemelere daha uygunken, 1si farklarinin sorun
olmayacagl daha uzun soluklu ve parcali isler ile boru tflemede sert camlar tercih
edilmektedir.

Fakat ister yumusak ister sert olsun, calismaya baslamadan 6nce dikkat edilmesi
gereken ve salimonun basina ilk kez oturuldugunda yapilmasi gereken calisma aynidir.
Bu calisma, el-kol koordinasyonunun refleks haline gelmesini saglamaktir. Buttin bunlar
yapilirken camin nasil tutulduguna dikkat edilmelidir. Cok 6zel durumlar ve bazi
tekniklerin uygulanmasi hari¢, camin tutusu, baskin olmayan elle boru ya da ¢ubugu
ustten hafifce kavramak, baskin olan el ile de alttan kavramak seklinde olmahdir. Kisacasi
bu pozisyon bir el agik digeri kapali olarak tanimlanabilir. Oncelikle baskin olmayan elde
(genellikle sol) boru ya da gubuk seklindeki cami donduriip ucunda eriyik cami biriktirip
kiicuk ve dengeli toplar olusturmak basta biraz zor gelebilir. Ancak bu uygulamanin
yeteri kadar pratigini yaparak gelisim saglamak ve bunu bir anlamda refleks haline
gelecek seviyeye getirmek igin bolca pratik yaptimalidir. Bunu yaparken akici, kontrolld,
dengeli ve cami hissederek hareket etmek gerekmektedir. En énemli unsur yer ¢cekimidir.
Yer cekimi, camin yapisi ve eriyik haldeki davranislari, olusturulan topun dondirme
hareketine ara verilerek deneyimlenebilir. Yumusak ve sert camlarin davraniglari farkh
olacaktir.

Alevde galisma tekniginde, bircok yontem kullaniimaktadir. Bunun sonucunda
kisisel yaraticilikla da birlesince milyonlarca farkli Griin ortaya ¢ikabilir. Ancak arastirma
kapsaminda baslica yontemler ele alinmistir.

4.2.1. Bigimlendirme yontemleri

Bu Dbolimde alevde calisma tekniginde uygulanan baslica bicimlendirme

yontemleri incelenmektedir. Ama¢ malzemeyi anlayip farkh etkilerle malzemenin
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davraniglarini kavramaktir. Pratik yaptikca yaraticilik ve teknige hakimiyet artar boylece
sonsuz gesitte, renkte, desende ve bicimde Urtin ortaya ¢ikarmak mimkin olabilir.

Bicimlendirme yontemleri kullanilan cam tipine gore, dolu gubuk ve i¢i bos boru
ile bicimlendirme olarak iki ana baslikta toplanabilir. Her iki malzeme ile ¢alisirken de
kullanilan yontemler ise; serbest elle sekillendirme ve kalipla sekillendirme olarak iki ana
grupta toplanmaktadir. Bu yontemler igerisinde eritilen camin sekline, sekillendirme
sirasinda camin (zerine veya igerisine yapilan her tir midaheleye gore uygulamalarin
cesitlendigi gortlmektedir.

Alevde calisma tekniginde, cubuk ya da boru hangi camlar ile planlanirsa
planlansin, bdtin bigcimlendirme yontemlerinde uygulanan bazi temel islemler
bulunmaktadir. Bu islemler bigimlendirme yontemlerinin temel strecleri icerisinde yer
alir. Bu nedenle her yontem icin gecerli olan temel stregler o yontemin basligi altinda
degerlendirilmistir.

4.2.1.1. Temel islemler ve dolu gubukla (baget-rod) bicimlendirme

Uluslararas! literattrde rod ve striger olarak bilinen i¢i dolu gubuk camlar Imm ile
birkag santimetre araligindaki caplarda, farkli renk ve yapida, teknolojinin de
gelismesiyle gorsel bircok 0zellik sunacak sekilde Gretilmektedirler.

4.2.1.1.1. Temel iglemler

Dolu ¢ubukla bigimlendirmede en temel islemlerinden bir tanesi, eriyik haldeki
camin merkezde tutulmasidir. Uygulanacak ve kullanilacak tim basamaklarda ve
tekniklerde bu temel prensip her zaman g6z 6ntinde bulundurulmalidir. Temel anlamda
dolu cubukla bigimlendirme tekniklerinde elde edilmesi istenen forma ulasabilmek gibi
yapilan iglemler; kiire ya da top haline getirme, cubuk cekme, akitma, biikkme, ekleme,

ayirma, kesme ve sarma olarak genellenebilir.

4.2.1.1.1.a. Kdure haline getirme (spherical gather)

Gerek dolu gubuk gerekse mandrelle yapilan uygulamalardaki en temel islem cam
cubuklarin alevde eritilip cubugun ucundaki eriyigin biriktirilerek kire haline
getirilmesidir. Amag agirlik merkezi dengede, her yonden esit olarak eritilmis diizgun bir
top yapmaktir. Daha gelismis teknikler tecriibe edildikce, aslinda her isin basinin diizgun
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bir top yapmak oldugu gorilmektedir. Amaglanan obje ya da ise gbre topun bigimi
yuvarlak, uzunumsu ya da egilmis olarak degisiklik gostermektedir (Gorsel 4.1). Ornek
olarak bir insan figurd, kuclk bir at heykeli ya da basit bir boncuk yaparken bile ise

duzgun bir kire yaparak baslanmaktadir.

Gorsel 4.1. Kire Yapimi.
Kaynak: Nihan Ertirk kisisel fotograf arsivi.
Fotograf Tarihi: 03.06.2016

4.2.1.1.1.b. Cubuk ¢ekme (stringer)

Alevde calisma tekniginde kullanilan camlarin standart kalinlhiklarina gore daha
ince olan 2, 3, 4 mm. lik ince cam cubuklar stringer olarak adlandiriimaktadir (Gorsel
4.2). Bu cubuklar hazir olarak alinabilecegi gibi, ¢alisan kisi tarafindan da kolaylikla
uretilebilir. Amag kullanim yerine gore kalinligi degisen ince ¢ubuklarin her noktasinda
standart bir 6lgilye ulasmaktir. 1Istege gore birkag renkli diiz ya da spiral olarak
iretilebilmektedir. Uretim sirasinda dikkat edilmesi geren noktalar: Eritilen camin her
noktasi esit olarak 1sinmali, dogru sicaklikta ¢cekme islemi baslamah ve ¢cekme islemi
sabit olarak artan bir ivmede gerceklesmelidir (Gorsel 4.3).

Bu cubuklar, serbest sekillendirme yontemlerinde ayrintili bezeme dekorlar
yaparken veya kalipla sekillendirmede c¢esm-i balbul yapim islemlerinde

kullanilabilmektedir.

Gorsel 4.2. Cubuk ¢ekme
Kaynak: Nihan Ertirk kisisel fotograf arsivi.
Fotograf Tarihi: 03.06.2016
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Gorsel 4.3. Iki veya daha fazla renkle burgu seklinde ince cubuk olusturmak.
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 03.06.2016

42111.c. Akitma

Cam c¢ubuklarin alevde eritilerek ucunda eriyik cam biriktirilip dengeli bir sekilde
diz bir zemine akitilmasiyla olusan kireden bir parga kesilmis gibi gortinen bigcimdir.
Alevde calisma teknigi kullanilarak tasarlanan takilarda Gretilen birgok trlintin baslangig
asamasidir. Dikkat edilmesi gereken noktalardan bazilari:

Eritilen cam diiz zemine akitilirken cam gubuk eriyin igine bastiriilmamali, merkezden
uzaklasilmamali ve cubuk akitma sirasinda zemin ile 90 derecelik bir a¢i1 yakalanmalidir
(Gorsel 4.4). Akitma, serbest elle sekillendirme yontemlerinde cok sik kullanilan bir

islemdir ve ayni zamanda dekor yontemlerinde de siklikla kullaniimaktadir.

Gorsel 4.4. Akitma.
Kaynak: Nihan Ertirk kisisel fotograf arsivi.
Fotograf Tarihi: 03.06.2016

4.2.1.1.1.d. Cubuk bukme, ekleme, ayirma

Alevle calisma sirasinda her zaman bilinmesi gereken ilkelerden olan bikme,
ekleme, ayirma gibi islemlerden 0zellikle serbest elle sekillendirme yontemleri
kullanilarak yapilan, bosluklu ¢alismalarda ¢ok fazla yararlanilmaktadir. Dikkat edilmesi
gereken noktalardan biri; yumusak camla calistliyorsa, camin isitilma ve sogutulma

seklidir. Yumusak camlar yavas yavas isitiimali ve tavlanarak soguma yapilmalidir.
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Bunun yaninda eger iki cubuk birbirine eklenecekse, dogru birlesme icin eklenen
parcanin tirdes camlar olmasi ve ekleme yapilacak bdlgenin her yerinin esit olarak
Isitilmis olmasi gerekmektedir.

4.2.1.1.1e. Kesme

Farkli el aletleriyle uygun sekle getirilen camlar, cam makasi ile keserek ¢ok
yaratici ve degisik bicimlendirme yollari denenebilmektedir. Kimi zaman cam makasi,
baska aletlerin yapamayacagi isleri ¢cok kolay yoldan yapabilmektedir (Gorsel 4.5).
Kesme isleminde kesilecek olan bdlgenin iyice yumusatilmasi kesme islemini

kolaylastirmasi ve makasin uzun émurli olmasi bakimindan énemlidir.

Gorsel 4.5. Kesme yontemi ile yapilmigs bir obje
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 01.04.2013

4.21.1.1.f. Boncuk

Boncuk, serbest elle ve kalipla sekillendirme teknikleri ile bicimlendirilebilen,
sonradan uzerine birgok dekor yontemiyle cesitlenebilen binlerce farkli sirecin temel
basamagidir. Boncuk yapmanin en temel islemi dizgin bir kire olusturmaktir. Cam
cubuklarin alevde surekli cevrilerek eritilmesiyle olusan yeterli boyuttaki topun, daha
onceden boncuk ayirici ile kaplanmis ¢elik gubuk etrafina sariimasiyla olusturulmaktadir
(Gorsel 4.6). Bu islemleri uygularken dikkat edilmesi gereken bazi noktalar vardir:

Eritilen camin her noktasi esit olarak isinmalidir. Celik ¢cubuk ve etrafina sarilacak
olan ergitilmis cami tasilyan cam cubuk birbirine dik olarak konumlandiriimali, cam
cubuk sabit, celik ¢ubuk ise ileriye dogru tek yonli olarak ¢evrilmelidir. Celik cubuk,

camin yapismasl icin bir miktar isitilmah fakat Gzerindeki ayiricinin kuruyup
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dokilmemesine dikkat edilmelidir. Cam ¢ubugun olusan cam boncuktan ayrilmasi alevin
icinde, mandrel halen dondirtilmeye devam ederken yapilmalidir. Boncuk olustuktan
sonra alevin iginde cevrilerek ylzeyinin ve dengesinin dizeltilmesi yapiimalidir. Plaka
ve tabla, kalip ve cesitli el aletleri kullanilarak boncugun formu farkli geometrik
sekillerde ya da amorf yapida olusturulabilir (Gorsel 4.7).

Gorsel 4.6. Duz renk boncuklardan Uretilen tespihler
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 11.06.2014

Gorsel 4.7. Farkli bicimlerde boncuklar

Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi

Degisik sekil ve ebatlardaki celik gubuklarin kullanilmasiyla, ¢ok farkl Grtnler
ortaya ¢itkmaktadir.

53



Gorsel 4.8. Tek renk boncuk yapim siireci
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 03.06.2016

Anadolu’ da géz boncugunun ilk olarak 19 yy. in sonlarinda Osmanh Imparatorlugunun
baslamasiyla izmir ve gevresine yerlesen Arap asilli cam ustalarinin tiretimiyle ortaya giktig
gorilmektedir. Onceleri Kemeralt’ nda Araphan’ da ocak kurup Gretim yapan ustalarin o
donemlerde yogun olarak at deve gibi hayvanlarin kosum takimlarinda nazarlik olarak
urettikleri gorulmektedir(Kiglkerman, 1987). Ancak Uretim sirasinda ¢ikan duman ve
yangin tehlikesi gibi etkenlerden dolayi bu bélgeden gelen sikayetler izerine tretimin 1930
larda Gorece, oradan da 1950 lerde Kurudere kdylne kaydigi gorilir. Ve o dénemlerden
bugine ithal boncuklarin artmasi, plastik boncuklarin yayginlasmasi gibi pek ¢ok faktérden

dolayi sayilari giderek azalan bir lrretim gériilmektedir.(Agatekin, 2008)

42.11.149. Sarma

Cam sarma islemiyle bircok form olusturulabilmektedir. Bunlardan en belirgin
olani disk yapimidir. Celik cubuk tzerine o anda isitilip yumusatilarak homojen bir
sekilde ince ve kat kat sarilan cam diski olusturmaktadir.

Bir baska disk olusturma yontemi kireyi olustururken oldugu gibi disk yapiminda
da cam cubuklarin alevde eritilip ucunda eriyik cam biriktirilip yapilmaktadir. Amag
agirhk merkezi dengede, her yonden esit olarak eritilmis diizgln bir top yaptiktan sonra,
yardimcl el aletlerinin midahalesi ile serbest elle ya da kalip arasinda sekillendirerek
kireyi yassi hale getirmektir. Bu islemle bircok gelismis yontem ve bunlarin birlikte
kullanimiyla yapilabilecek birgok objenin yapiminda oncelikle kire olusturularak
baslangic yapilmaktadir.
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Gorsel 4.9. Disk boncuk yapimi
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 04.06.2016

Ici bos boncukta sarma islemiyle olusturulmaktadir. ici bos boncuk yapmak daha
blylk boyutta ama daha hafif boncuk yapabilmeye olanak saglamaktadir. Bu suregte,
standart mandrellerin yaninda govdeden delikli Gfleme mandreli, yapilacak isi
kolaylastirmaktadir.

Bittiginde mandrelde kaplayacagi eni kadar mesafe birakarak, iki kigiik boncuk
sarihir. Bu boncuklarin Gzerine birbirlerine dogru gelecek sekilde katman katman cam
sarilarak bu boncuklarin disk haline gelmesi saglanir. En son birbirine yaklasan bu diskler
birlestirilir ve alevde yiizeyi diizeltilir. iceride 1sinan hava genleseceginden mandrelde
delik olmasa bile boncuk bir miktar sisecek ve ylzeyi diizelecektir. Delikli ¢elik gubuk

olmasi bu islemi ve boncugun et kalinhgini kontroll hale getirmektedir.

Gorsel 4.10. Ici bos boncuk yapimi
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 04.06.2016

4.2.1.1.2. Serbest elle bicimlendirme yontemleri

Serbest elle bicimlendirme, herhangi bir kalip kullanmadan, tamamen serbest
olarak el becerisiyle, yercekimi, camin akiskanhgl ve cama elle temas mumkin
olmadigindan cimbiz, masa, mandrel, marver tabla, makas ve pens gibi cesitli el

aletlerinin temasiyla sekillenen yontemlerin timudur. Serbest elle bicimlendirmede,
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keserek, sararak, eklemeler yaparak, akitarak, cekerek ve ezerek camin sekil almasi
saglanmaktadir. Boncuk streci, serbest elle bigimlendirmeye 6rnektir. Boncuk, gelik
cubuk yardimiyla sararak, fakat higbir kalip kullanmadan serbest elle sekillendirilebilir.

4.2.1.1.3. Kalipla bigcimlendirme yontemleri

Kalipla bicimlendirmede, eriyik cama sekil vermek icin cesitli kahplardan
faydalanilmaktadir. Bazen yapilacak isi hizlandirmak, bazen standartlastirmak, bazen de
cok komplike formlari cama kolayca ve hizlica aktarabilmek icin kalip kullaniimaktadir.
Dolu cubukla bicimlendirmede kullanilan kaliplardan bazilari, optik kaliplar, boncuk
sekillendirme tablalari, kanalli tabla, lentil (gift tarafli baski) kahplar, kenar dizeltici
roller sekillendiriciler, yluzik ve bilezik kahplari ile 6zel olarak cnc de dretilmis her
objenin kalibi olabilmektedir. Desenli cubuk (Murrini) ve i¢ kalipla bigcimlendirme (Core
forming) kalipla bicimlendirme yontemlerine drnek olarak gosterilebilir.

4.2.1.1.3.a Desenli gubuk (murrini-cane)

Genellikle baska yontemler ya da isler icin kullanilmak tizere 6nceden hesaplanmis
ve soguyup kesildiginde farkli renkler ve desenler olusturmak amaciyla camlarin eritilip
bir araya getirildikten sonra cekilip uzatilmasiyla olusturulan yontemdir. Soguduktan
sonra kesilerek ya da butun olarak hazirlanabilir.

Serbest elle, optik kaliplar kullanilarak ya da her ikisinin de kullanilmasiyla
uygulanabilmektedir. Bu yontem bin ¢icek yonteminin baslangi¢ sureci ve ayni zamanda
basli basina da kombine bir yontem olarak da tanimlanabilir.

Gorsel 4.11.a. Murrini Gorsel 4.11.b. Ayrintili bir murrini
Kaynak: http://farm3.static.flickr.com/2244/2497494309_4d2e7c8f33_o0.jpg -
inspirationalbeading.blogspot.com
Kaynak: www.cmog.org
Erisim Tarihi: 03.12.2016
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4.2.1.1.3.b It kalipla sekillendirme (core forming)

I¢ kalipla sekillendirme, bilinen en eski sicak cam sekillendirme yéntemlerinden
biridir. Literatiirde core forming olarak tanimlanan bu yontemde, adinin da ifade ettigi
uzere, metal bir gubugun ucunda sekil verilmis ¢ekirdegin Gzerine cam sarilarak ya da
potadan cam alinarak uygulama yapilmaktadir. Bu baglamda celik ¢ubuk (zerine cam
sarma ve boncuk yapiminin ilk 6rnekleri gok 6nceleri antik donemde i¢ kalip yontemiyle
denenmis ve dretilmistir. “Ufleme cubugunun icadindan énce ici bos cam objeler yapmak
icin daha baska yontemler kullaniimaktaydi. Antik Misirlilar i¢ kalip yontemiyle ¢ok
kiymetli esyalar uretmislerdir(Dunham, 2003, s.378)”. i¢ kalip yontemiyle uretilen
objeler genellikle kiiguk 6lgekli olmaktadir. Bunun sebebi i¢ hacimlerinin, olusturulan
cekirdegin hacmiyle sinirh kalmasidir. “Eski ¢aglarda i¢ kalip yonteminde gekirdegi
olustururken kullanilan malzeme kesin olarak bilinmese de giiniimizdeki teorilere gore
kurutulmus kil, hayvan gubresi ve saman oldugu tahmin edilmektedir(Dunham, 2003,
5.379)”. Gunimduzde elbette ki antik ¢aglarda kullanilan malzemeleri kullanmak zorunlu
degildir. Onemli olan cekirdegin, islem bittikten sonra cam sogudugunda kolayca
cikarilabilir bir malzemeden olmasidir. “Brian Kerkvliet’ in i¢ kalip hazirlamak igin
onerisi: 20 % kil, 20% altmina hidrat, 35% silika kumu, 25% kigclk parcalara ayrilmig
saman ya da talas malzemenin ekmek hamuru kivaminda karisimi seklindedir(Dunham,
2003, s. 370)”. Bugun i¢ kalip gelenegini surdiiren ve denemeler yapan ¢agdas cam
sanatcilart vardir. “Bu yontem 6zellikle Japonya’ da ¢ok populer olmustur. 1970° lerden
itibaren lwao Matsushima bu antik gelenegi surdirlp tecriibe etmekte ve Tokyo Cam
Sanatlar1 Enstitiisunde bir¢cok sanat¢i da onun yolundan devam etmektedir.(Dunham,
2003, s.369-370)”. Bir baska ¢ekirdek olusturma metodu da boncuk yaparken kullanilan
celik cubuklarin etrafina sikistirarak gelik ylinl sarmak ve boncuk ayirici ile kaplamaktir.
“Celik yininl kaplamak icin lwao Matsushima’ nin karisim onerisi ise: 45-50% silika
tozu, 45-50% kaolin kili ve 5% bentonit seklindedir (Dunham, 2003, s. 372)".

I¢ kalip yonteminde cekirdek hazirlandiktan sonra, dolu cubukla cam sekillendirme

ve dekor yontemlerinin tima uygulanarak ¢ok cesitli Grlinler Gretilebilmektedir.
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4.2.1.2. Cam boru ile (glass tubing) bigcimlendirme

Boru ile bigcimlendirme, cubukla bigimlendirmeye gore basli basina daha karmasik
bir surectir. Cunki kontrol altinda tutmamiz gereken erimis haldeki cama ilave olarak bir
de merkezdeki boslugu vardir. Bu bosluk ve borunun et kalinligi cam eridiginde ve
bicimlendirirken, borunun her yéniinde sabit tutulmahidir. ici bos boru ile calismayi
zorlastiran bir baska etken,ici dolu cubuga gore daha cabuk 1sinmasi ve kontrolsiiz
akmaya daha misait olmasidir.

Bu yontemle calisirken, camin gereginden fazla isinmasini ve kaynamasini
onlemek amaciyla oksijen miktari daha az, yumusak bir alev tercih edilmelidir. Bunun
yaninda donds hizi, ivmesi, surekliligi ve tutus bigimleri yumusamis cami merkezde
tutmak icin cok onemlidir. Birgok basit prensip temelde ¢ubuk cam calismayla ¢ok
benzerlik gostermektedir. Bunlarin yaninda boruyu Gfleme imkaninin olmasi, bambaska
bir bakis agisi ve ¢alisma keyfi saglamaktadir.

Zamanlama ve camin akiskanliginin hissi boru tflemede daha da Onem
kazanmaktadir. Ek olarak alevin ve camin renginin aldigi tonlar c¢alisma sirasinda
zamanlamaya ve 1sinin camda yayilmasinin anlasiimasi icin ipucu olabilirler. Ufleme
tekniginin yaninda havayi geri ¢cekme (emme) ve merkezka¢ kuvvetiyle de boru
sekillendirme yapilmaktadir.

Genel bir bakisla i¢i bos boru cam bigcimlendirme, aslinda sicak cam sekillendirme
yontemlerinin - minyatir halidir  denilebilir. Bircok yontem benzer sekilde
uygulanmaktadir. Prensipler ¢ok benzerlik gosterir. Farki; boyutu, ortami ve camin
bicimlendirilmeye baslanmadan o6nceki ham halidir. Sicak cam sekillendirmede cam
ergimis halde potadan saglanirken, boru tflemede kati haldeki cam borular calisma
aninda yumusatilarak bigcimlendirilmektedir.

Piyasada ¢ok cesitli 6l¢llerde cam boru bulunmaktadir. Boru uzunluklari genelde
standart olup cap ve et kalinliklari degisiklik gostermektedir. OD outside diameter dis
capini verirken ID inside diameter i¢ capini gostermektedir. Boru cam ile ¢alismaya
baslarken 20 mm. dis capa kadar borular tercih edilmelidir. Tecribe kazanmaya

basladikca kullanilan boru caplari arttirilabilir.
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4.2.1.2.1 Temel iglemler

Burada anlatilacak olan yontemler boru bigimlendirme yontemlerini i¢i dolu gubuk
bicimlendirme prensiplerinden farkhlastiran ve baslangigta izlenmesi gereken
basamaklari ve temel islemleri igermektedir. Elbette dekor yontemleri ve dolu
bicimlendirmeye uygulanan yontemlerin ¢cogu bu alanda da uygulanip bu ydntemler ile
birlestirildiginde sayilamayacak kadar ¢ok farkl sonuca ulastlabilir. Tipki dolu ¢ubukla
bicimlendirmede oldugu gibi boru ile bigcimlendirmede de en temel islemlerinden biri,
eriyik haldeki camin merkezde tutulmasidir. Uygulanacak ve kullanilacak tim

basamaklarda ve tekniklerde bu temel prensip her zaman g6z 6niinde bulundurulmahdir.

4.2.1.2.1.a. Boru ucunu kapatma (sealing)

Cam boru bigimlendirmeye baslarken yapilabilecek en basit ve ilk egzersiz,
borunun ucunu alevde cevirerek kapali hale getirmektir. Bu yontemle cami ¢evirme ve
merkezde tutma refleksi gelistirilmis olmakla beraber cam, bir sonraki asama olan boru
ucunda balon tflemeye hazirlanmaktadir (Gorsel 4.12). Alevde i1sindikga cam yumusar
ve delik gitgide kuculip kapanir. En fazla 15-18 mm. dis c¢apindaki borularda
uygulanmasi kullanish olmaktadir. Daha kalin borularda kapanmasi zaman almakta ve
deligin ¢api kadar fazladan kati cam borunun sonunda birikmektedir. Bu camin fazlasinin
daha sonra cimbiz yardimiyla alinmasi mimkandur. 15-18 mm. den kalin cam borularin
ucunun kapanmasi ise, yine alevde 1sitilip cevirirken, ici dolu baska bir cam gubuk
yardimiyla ortada toplayarak mumkandur.

Gorsel 4.12. Boru ucunu kapatma
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 01.02.2017
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4.2.1.2.1.b. Boru ucunda balon tfleme

Bu yontemde kullanilacak camlarin dis ¢api 15 mm. yi gegmemesi, teknigin daha
kolay uygulanmasina olanak vermektedir. Bir ucu alevde puruizsiizce kapanmis borunun
kapali ucu isitihip ergitilmeli, ergiyen cam surekli gevirerek merkezde tutulmahidir. Dogru
viskoziteye geldiginde cevirmeye devam ederek Gflenmelidir (Gorsel 4.13). Alev, cami
sadece yumusatacak kadar sicak olmalidir. Cok keskin ve boruda rasgele sicak noktalar
olusturacak agresif ve keskin alev olmamalidir. Rasgele fazladan isinan bu noktalar daha
kolay siseceginden, balonun amorf olmasina neden olmaktadir. Uflenen kismin borunun
capinin iki katini gegmemesine ve uflenecek tarafin soguk ve keskin olmamasina dikkat
edilmelidir. Bu teknik, camin calisma araligina gozlem yapma ve cami merkezde tutma

refleksini gelistirme olanag! tanimaktadir.

Gorsel 4.13. Boru Ucunda Balon Ufleme
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 01.02.2017

4.2.1.2.1.c. Sap cekme

Basit goriinmesine ragmen dikkat edilmesi gereken 6nemli noktalari olan sap
cekme, dizgun yapilmazsa sonraki asamalari da etkileyen bir surectir. Sap ¢ekmenin
amaci uflenecek balonun iki kenarinda borunun ¢apina oranla daha dar ¢apli tutamaklar
ve Ufleme kanali olusturmaktir. Daha dar tutamaklar 6zellikle buytk ¢apli borulari daha
iyi kavramayi ve donus hareketini daha rahat yapabilmeyi saglamaktadir. Sap ¢ekmeden
yapilan Uflemeye goére bu teknigin avantajlarindan biri, tflenen parcanin sekline
midahele edebiliyor olmaktir. Kusursuz saplar olusturma c¢ok fazla pratik
gerektirmektedir (Gorsel 4.14). Dikkat edilmesi gereken, cekilen saplarin borunun
capinin tam merkezinden ¢ikmasi ve her iki tarafinda da dogrultunun ayni olmasidir.
Bunun yaninda saplarin yeterli kalinlikta ve saglamlikta olmasi donus hareketi ve Ufleme

yaparken daha givenli hareket etmeyi saglamaktadir.
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Gorsel 4.14. Sap Cekme
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 01.02.2017

4.2.1.2.1.d. Balon ufleme

Ufleme yapmak igin hazirlanmis saplari ¢ekilmis bir borunun bir tarafi kapali diger
tarafi acik olmalidir. Sap c¢ekilmis bir boruyu tflemenin, balonun seklinin kontrol
edilebiliyor olmasi bakimindan avantaji vardir. iki sapin ortasinda borunun orijinal
capryla kalmis balonu 1sitmak icin ¢ok yumusak, oksijeni distk seviyede bir alevde
calistimalidir. Caplari ince olan saplari dondirmenin boruyu dondirmeye gore ne kadar
akict ve hizh oldugu calismaya baslaninca gorulecektir. Ortadaki borunun saplarla
birlestigi, govdeye gore daha ince noktalarin fazla i1sinmasindan kaginiimalidir. Fakat
govdenin her noktasina isinin esit olarak yayilmasi saglanmalidir. Bunun icin akici donus
kesintisiz devam etmelidir. Uflenecek borunun gévdesinin uzunlugu genellikle alevin
capindan daha biydktir. Bu durumda i1sinin esit yayilmasini ve alevin daha genis bolgeye
etki etmesini saglamak icin calisilan parga aleve 45 derece ¢apraz tutulmali ve alevin
icinde saga sola yatay eksende hareket ettirilmelidir. Ortadaki cam yumusamaya
basladiginda iki elin birden ayni senkronizasyon ile dénmesi camin burulmamasi
acisindan o6nemlidir (Gorsel 4.15). Camin c¢alisma arahgl pratik yaparak tecribe
kazanilan bir durum olsa da ufleme ani i¢in dogru zamanlama camin rengi ve akiskanhgi
goOzlenerek yapilabilir. Cam yercekimine tepki verecek ama kontrolstiz akmayacak kadar
yumusak olmahdir. Ufleme sirasinda ve sonrasindaki katilasma zamaninda donis
kesintisiz ve kontrolli bir bicimde devam etmeli, simetri ve saplarin dogrultulari konrol

edilmelidir.
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Gorsel 4.15. Ufleme
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf arsivi
Fotograf Tarihi: 01.02.2017

4.2.1.2.1e. Agizacma

Agiz agma metodunun en basit basamag! kenar diizeltmektir. Bu agzi agik bir
siseye, calisma esnasinda acik tarafi kalinlasmis bir bardaga ya da sadece calisma
amacityla ham bir borunun agzina bile uygulanabilmektedir. Agz1 agma metodu bir de sap
cekerek uflenmis bir balonun agzi acik bir bardak, vazo vb. ne donusmesi icin yapiimasi
gereken bir igslemdir. Bunun icin Gflenen parcga dncelikle saplarindan ayrilmalidir. Kesici
elmas, karbid bigak ya da tas sogukken kullanilabilir fakat kesilecek bolgenin ¢ok ince
olmasindan dolayi risklidir. Bir bagka yontem sicakken cam makasi ile bogmaktir. Cok
daha fazla kullanilan diger bir yontem ise alevin i¢inde sapla gévdenin birlestigi bolgeyi
Isitip Ufleyerek acilan deligi esneterek sapi govdevden ayirmaktir. Agiz agma islemi,
isitiip yumusayan ve kalinlasmaya baslayan cam donis halindeyken grafit bir cubuk
yardimiyla, merkezden disa dogru baski yapilmasiyla gerceklestirilmektedir. Dikkat
edilmesi gereken noktalar, yumusak bir alev ile her bir noktayi esit olarak Isitarak ve
kesintisiz akici bir donls saglamaktir. Alevden ¢iktiktan sonra cam tamamen soguyup
kati hale gelene kadar donus surdirilmelidir. Grafit cubuga ek olarak sicak cam
sekillendirme yonteminde kullanilan jacks ile de agiz agma islemi yapilmaktadir. iki
noktadan temas ettigi icin daha simetrik ve diizgiin sonuglar elde edilmektedir fakat bu el
aleti metal oldugundan camdan daha ¢abuk 1sinip cam ylizeyindeki kayma yetisini daha
kolay yitirmektedir.

62



4.2.1.2.2 Serbest elle bicimlendirme yontemleri

Serbest elle bicimlendirme, herhangi bir kalip kullanmadan, tamamen serbest
olarak el becerisiyle, yercekimi, camin akiskanhgl ve cama elle temas muimkin
olmadigindan cimbiz, masa, marver tabla, makas ve pens gibi cesitli el aletlerinin
temasiyla ve serbest (Gflenerek sekillenen tekniklerin timadur. Serbest elle
bicimlendirmede, keserek, ufleyerek, havayi tersine igine cekerek, eklemeler yaparak,
akitarak, cekerek ve ezerek camin sekil almasi saglanmaktadir.

4.2.1.2.3. Torna ile bigcimlendirme yontemleri

Alevde calisma teknikleri icerisinde torna ile bigimlendirme yontemi daha ok
endustriyel yolla c¢oklu sayida dretimler icin tercih edilmektedir. Cam tornalar,
*“...calisma prensibi olarak agac tornasina benzerlik gosterse de onemli farklari vardir”
(Dunham, 2002, s.381). Tornanin mekanik ¢alisma sistemi, elle kontrol edilemeyecek ve
hizalanamayacak kadar ayrintili formlarin olusturulmasina olanak vermektedir. Bunun en
onemli nedenleri arasinda, tornanin sabit bir hizda dénmesi ve merkezleme islemini
otomatik olarak yapmasi sayilabilir. Bu 0zelligi sayesinde 0zellikle blyik captaki
borularla calisirken her noktanin esit olarak isitilmasi da kolaylasmaktadir. Dolayisiyla
ilk adimdan itibaren hatalari da en aza indirmektedir. Camin alevde tutulmasi,
dondurilmesi, hizalanmasi torna tarafindan yapilmakta, sekillendirme, tifleme, esnetme,
cekme ve birgcok mudahele kisa sirede kolayca calisan tarafindan yapilabilmektedir.
Torna tim bu olumlu katkilarla, cam laboratuar malzemelerinin yapiminda yogun olarak

tercih edilen bicimlendirme yontemlerinden biri olmustur.

4.2.2. Dekor Yontemleri

Alevde calisma tekniginde dekor yontemlerinin uygulanmasi, ¢cok cesitli ve kendine
0zgu vyaraticiliga sahip drinlerin ortaya c¢ikmasini saglamaktadir. Sonsuz sayida
cesitlendirilebilecek dekorlama islemleri, cam (retiminde cam daha sicakken ya da
soguduktan sonra ¢esitli yontemlerle uygulanabilmektedir.
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4.2.2.1. Sicak Yuzey Dokulari Olusturma

Bu dokular cam daha sicakken farkli dokudaki grafit levha, kalip ve el aletleri
yardimiyla camin yizeyinde biraktiklari izler sonucu olusturulan dokulardir. En 6nemli

nokta, kalip olarak kullanilacak malzemenin camin eriyik haldeki isisina dayanmasidir.

Gorsel 4.16. Doku olusturma kaliplari - mahir
Kaynak: https://s-media-cache-
ak0.pinimg.com/564x/98/8e/4e/988e4e8a126fc02bc8b58cdf13046083.jpg
Erisim Tarihi: 03.12.2016

4.2.2.2. Renk ekleme

Bir ya da birkag renkten olusan kigtik cam pargalarinin (granul, konfeti, cubuk, toz
vb.) sicak cam yilzeyine uygulanmasi ile olusmaktadir. Uygulanan cam pargalari
tamamen ya da belirli oranda eritilerek istenen dokuya ulasilabilir. Bazi durumlarda 6zel
etkiler veren oksit, boya ve metal bilesenli folyolarla da renk etkisi yakalanabilmektedir.
Renkleri ylizeye aktarmak icin yuvarlamanin disinda sablonla da yuzeye renkli cam

eklemeleri yapabilmek mimkdndr.

Gorsel 4.17. Frit uygulamalari
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 01.12.2016
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4.2.2.3. Noktalama

Fritteki rasgele uygulamanin aksine noktalama teknigi ile camin ylzeyi kontrollu
bir bicimde dekorlanabilmektedir. Cok farkli noktalama yontemleri mevcuttur.(Gorsel

4.18) Bunlardan baslicalari asagida gorilebilmektedir:

Gorsel 4.18. Simetrik noktalama
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 01.12.2016

Noktalama uygulamalari istenen boyut ve cok cesitli renklerde yapilmaktadir.
Noktalarin boyutlari uygulama yapilan cam ¢ubugun capiyla dogru orantihdir. Bazi
durumlarda dekorlama farkli cam katmanlari arasinda da yapilabilir. Bu yontemde
istenilen renkteki ¢ubuk noktasal hareketlerle yiizeye kaynastirilir. Yuzeydeki noktasal
hareketleri yizey sicak iken cekerek, yayarak ya da i¢ ice yerlestirerek dekorlamayi

zenginlestirmek mimkindur (Gorsel 4.19).

Gorsel 4.19. Simetrik, balik pulu, hava kabarcigi, stringer ile bezeme, burgu, tarama
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 01.12.2016

Noktalama uygulamalari istenen boyut ve ¢ok cesitli renklerde yapilmaktadir.

Noktalarin boyutlari uygulama yapilan cam ¢ubugun capiyla dogru orantilidir.
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4.2.2.4. Camin altindan ¢alisma (implosion)

Bu dekorlama yontemi, akitma ile olusturulan renksiz camin duzlestirilmis
ylzeyine uygulanir. Bu yuzeylerin dekoru; dizenli ya da dlzensiz, renkli ya da tek renk,
kiicuk ya da buyuk, nokta ya da ¢izgi, hangi sekilde olursa olsun uygulanan siislemenin
alev yardimiyla seffaf camin icerisine hapsetmesiyle tamamlanir (Gorsel 4.20). Camin
kiresel kismindan bakildiginda gorilecek camin mercek etkisiyle de derinlik hissi
uyandiran efektler, bezeme rasgele yapilsa bile ¢ok farkli ve yaratici sonuclar
dogurmaktadir.

Gorsel 4.20. Patlatma-Implosion
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 03.06.2016

4.2.2.5. Cam yuzeyine farkli malzeme uygulamalari

Camin yuzeyini sicakken calisma aninda ya da soguduktan sonra karbonat, varak,
bakir - glims tel, asitleme, mika tozu, oksit vb. malzemeleri uygulamak ¢ok farkli etkiler
yaratmaktadir (Gorsel 4.21). Karbonat, sanki sahilde bulunan bir cam parcasi etkisi
yaratirken, asit camin yuzeyine yumusak bir doku ve gorunti katmaktadir. Mika tozu ise

farkli yansimalarla ince pirtzli bir doku olusturmaktadir.
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Gorsel 4.21. Karbonat etkisi
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 01.12.2016

Cam vyizeyine altin, gumis ve paladyum yaprak uygulanmasi ayni sireci
gerektirmektedir. Metal yapraklar ¢ok ince oldugundan islem yaparken hatta dokunurken
bile cok dikkatli olunmahdir. Asagl yukari kaplanacak boncuk ya da cam alani kadar
kesilip hazirlanmig yaprak, grafit tablanin Uzerine yerlestirdikten sonra camin sicakhigiyla
etrafina yapismasi saglanir. Bazen bir cimbiz veya masa yardimiyla yapragin camin
etrafini kaplamasi saglanir. Dikkat edilmesi gereken nokta camin eriyik halde olmamasi
ve kaplama isleminden sonra atese direk temas edilmemesidir. Kaplanan yapragin tzeri
seffaf cam ile kaplandiktan sonra alevin icinde sekil vermeye devam edilebilmektedir
(Gorsel 4.22).

Gorsel 4.22. Varak yaprak uygulamasi
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 01.12.2016

Yaprak kaplamadan farkli olarak bakir ve gimus tel uygulamalari da guzel etkiler
yaratmaktadir. Tel uygulamalarinda dikkat edilmesi gereken konu, teli alevin biraz
disinda konumlandirmaktir. Telin fazla isidan eriyip kopmasi 6nlenmelidir (Gorsel 4.23).

Eger oksitlenme gibi etkiler bekleniyorsa alevin ucunda konumlanip 1s1 yardimiyla kopan
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gumus ya da bakir pargalarinin cam ytizeyine sigrayip camin oksitlenmesi saglanmalidir.
Bunun vyaninda Onceden sekillendirilmis tel parcalari da camin (zerine

uygulanabilmektedir.

Gorsel 4.23. Tel uygulamasi
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 01.12.2016

Bir baska uygulama da dretilen cam parcalarinin soguduktan sonra asit icerisinde
bekletilmesidir. Bu uygulama sonucunda camin yuzeyi ¢ok ince pdrizli mat bir

gorunume donusur (Gorsel 4.24).

Gorsel 4.24. Asitleme uygulamasi
Kaynak: www.artbeadscene.blogspot.com
Erisim Tarihi: 23.12.2016

4.2.2.6. Kumlama

Cam ylzeyini matlastirip, piruzli bir doku ya da kod farklari elde etmek amaciyla
matlastiriimasi ya da derinlestirilmesi islemidir. Kumlama, disa kapali, hava gegirmeyen
0zel kumlama makinalarinda istenen yizey dokusuna gore farklh biyukluklerindeki silis,
bazalt ya da grit grandllerinin basingli hava ile cam vyiuzeye carptiriimasiyla

gerceklestirilen asindirma islemidir.
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5. DUNYADA ALEVDE CALISMA TEKNIiGi iLE CALISAN
SANATCILAR

5.1. Brent Kee Young

Cleveland Sanat Enstittisiinden emekli profesor olan Brent Kee Young, Amerika ve
Asya’ da sayisiz mize, galeri, kolej ve Universitede isleri sergilenen, konusmaci ve
egitimci olarak davet edilen bir cam sanat¢isidir. “Calismalarinda hayata dair birgok seyi
anlattigini belirten Young, evrendeki karmasa, form, hacim, zaman ve orada olmayan
imgelerin bunlardan bazilari oldugunu sdylemistir. Bunun yaninda insanoglu ve doganin
izlerini tastyan isleri ile yillar igerisinde birgok seri olusturmustur. Son yillarda ¢ceyrek
inclik pyrex camlari egerek, blkerek kirilgan kompleks sekillere donustirerek calisan
Young,yepyeni bir teknigin  6ncultgini yapmaktadir.
(http://clevelandartsprize.org/awardees/brent_kee young.html)” Young’in son dénem
calismalarinda cam ile olusturdugu striktirel orlntllerle ortaya konan eserler, teknik
mukemmeliyetin yaninda kavramsal baglamdaki sdylemleriyle de dikkat cekmektedir
(Gorsel 5.1 ve 5.2).

~

©IDahiel Fox Lumina Studio
. .

Gorsel 5.1. Matrix Serisi: Gorsel 5.2. Matrix
Kapan(Trap)-2004 Serisi:Kalabalik Odanin
Karsisinda (Across a Crowded
Room)

Kaynak: http://brentkeeyoung.com/artwork.html
Erisim Tarihi: 12.10.2016
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5.2. Bennett Battaile

Cok farkli bir alan olan matematik bolumi mezunu olan sanatci altyapisini sanatla
i¢ ice harmanlayarak alevde calisma tekniginde drettigi kompleks formlariyla bu iki
alanin uyumunu eserlerinde gostermektedir (Gorsel 5.3). Matematik ve bilgisayar
bilimlerine olan ilgisi eserlerinde rahatlikla hissedilebilmektedir. “Akis, simetri ve
kivrimlari ustaca kullanan Battaile, Pilchuck Cam okulunda Anna Skibska’ dan dersler
alarak cam egitimine baglamistir (Hemachandra, 2011, s. 160,161)”.

Gorsel 5.3. Bir Yarimin Donlsii(Spin One Half)
Kaynak:http://www.bullseyeprojects.com/custom_images/640x640/usr/images/news/main_ima
ge/22/BBA-15~1_news.jpg
Erisim Tarihi: 12.10.2016

5.3. Agnieszka Bar

“Polonya’ li sanatci, temel olarak calismalarinda tasarima ve akilci ¢zimlere 6nem
vermektedir. Objelerinde ve eserlerinde icerik ve formla oynayarak cami
deneysellestirmistir.(http://agnieszkabar.pl/o-mnie-about-me/)”.

Sanatcinin ¢alismalarinda cam malzeminin yaninda kullandigi yardimci malzeme
secimleri de dikkat gekicidir. Bu tercihlerde farkli malzemelerin uyumu son derece
etkileyicidir. Ayrica Agniezska Bar’in ¢alismalarinda bigimden ¢ok igerige yaslanan bir
anlatim dili egemen goriinmektedir (Gorsel 5.4).

70



Gorsel 5.4. Yenilenme(Renewal)-2014
Kaynak: http://agnieszkabar.pl/portfolio/odnowa-reneval/
Erisim Tarihi: 12.10.2016

5.4. Anna Skibska

1984 yilinda Polonya’ nin Acedemy of Art okulundan mezun olan sanat¢i camla
olan kariyerine ¢ocukluk doneminde yasadigl olaylar sonucu baslamistir. Cocuklugunu
savas doneminde geciren Skibska, “o donemde tek oyuncagi olan annesinin takilarini da
ekonomik sikintilar yiiziinden satmak zorunda olduklarini séylemistir. Bu sebeple sanatgl
kendi takilarini yapmis ve vyaratict yonunu kesfederek sanat okumaya karar
vermistir(http://www.eastvalleytribune.com/get_out/article_5da55b03-e571-5706-8582-
331195c043ed.html)”. Alevle ¢alisma konusunda uzmanlasan sanatci taki ¢alismalarinin
yaninda enstalasyonlar da gerceklestirmektedir (Gorsel 5.5). Halen Wroclaw Sanat

Akademisinde dgretim gorevlisi olarak ¢alismalarina devam etmektedir.

Gorsel 5.5. Anna Skibska kolye
Kaynak: http://www.waterworksgallery.com/artists/83-anna-skibska/jewelry
Erisim Tarihi: 12.04.2017
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5.5. Ale Guzzetti

1953 yilinda Milan’ da dogmustur. Brera Giizel Sanatlar Akademisinde Ogrenim
gormiss, Milan Polytechnic ve Padova Universitesi Calculate Sonology Merkezi’ nde
elektronik muzik dersleri almistir. “Akademik kariyeri ¢ok cesitli olan sanatgl
gunumiizde Decoration School bunyesinde Gorsel Sanatlar Fakultesinde profesér; Milan
Brera Giizel Sanatlar Akademisi blnyesindeki Gorsel Kiltur Arastirma Merkezinde
koordinatorolarak calismalarina devam etmektedir(http://www.aleguzzetti.it/en/biocv/)”.

Alevde calisma teknigi kullanilarak Grettigi eserlerini sanatci kendisi tarafindan
hazirlanan sesleri emen ve onlari siirsel bir diizeni hedefleyerek disari veren elektronik
devrelerle birlestirmistir. Sanatgi, cam heykel formlari icerisinde yer alan bu mekanik
kurgularla figuratif bir anlatim dili sunmaktadir (Gorsel 5.6).

Gorsel 5.6. Ale Guzetti robotic teknoloji tabanli islerinden - 2014
Kaynak: http://www.aleguzzetti.it/portfolio/lavori-recenti-2/
Erisim Tarihi: 13.10.2016

5.6. Carmen Lozar

Amerikali sanatci, calismalarinda masalsi bir anlatimla teknik bilgisini birlestirip
alevde calisma tekniginde farkli bir bakis acisi yakalayarak kisa zamanda dunyaca Unlu
sanatcilardan biri haline gelmistir. “Onemli birgok miize ve kurulusta isleri sergilenen
sanatcl dinyanin dort  bir  yanindaki cam okullarinda  egitimler
vermektedir(http://www.cmog.org/bio/carmen-lozar)”.

72



Gorsel 5.7. Yaz(Summer) — Karmasik Betimleme (Chaotic Vignettes)
Kaynak: http://www.carmenlozar.com/579106/chaotic-vignettes/
Erisim Tarihi: 13.10.2016

Agirlikh olarak kadin figurleri Gzerinden betimlemeler yapan sanatci, boru cam ile
gerceklestirdigi bu figurlerde, hem teknik hem de anotomik anlamda son derece etkili

calismalar yapmaktadir (Gorsel 5.7).

5.7. Caroline Prisse

Amsterdam’ daki Gerrit Retvield Akademi’de sanat yasamini siirdiren Hollanda’
li sanat¢i eserlerinde genellikle transparan cam vazolar ve borosilikat cam borular
sekillendirerek ortaya cikardigi islerinin birlikteligini ustaca sergilemistir. (Gorsel 5.8).
“Hollanda’ da ve dinyada birgok Kkisisel ve karma sergide yer almistir.

(http://www.carolineprisse.nl/)”.

Gorsel 5.8. Uluslararasi Cam Bienali Silica Projesi 2011 — SiO2nH20 Aydinlanma ve Isik
Gecirme (SiO2nH20 - Illuminations & Transitions)
Kaynak: http://www.carolineprisse.nl/html/news/news002.htm
Erisim Tarihi: 12.10.2016
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5.8. Cesare Tofolo

1961 yilinda Murano’ da diinyaya gelmis ve Murano’ da ¢ok taninan cam ustalari
ile dolu bir ailede yetismistir. “Daha on dort yasindayken alevde ¢alismanin inceliklerini
ogrenme sansi yakaladigi babasinin atolyesinde calismaya
baslamistir(http://www.toffolo.com/en/curriculum_vitae/)”.

. Ogrendigi tekniklerin (izerine kendi yaraticihgini da ekleyen Toffolo, filgrano,
incalmo ve altin yaprak uygulamalarini alevde calisma tekniginde deneyimlemistir.
“1991 yilindan bu yana dinyaca unli cam merkezlerinde cesitli kurslara davet
edilmektedir. Kisa zamanda Murano ve diinyada en ¢ok aranan sanatcilar arasina
girmistir. Simdilerde Murano’nun en islek caddesindeki atélyelerini ogullari Emanuel ve
Elia ile birlikte calistirmaktadir.

(http://www.cmog.org/bio/cesare-toffolo)”.

Akilda kalici ve sarsici bir teknik mukemmeliyetteki ¢alismalarinda, sanatginin

gelmis oldugu giclu geleneksel yapiyi ve deneyimi gormek mumkindir (Goérsel 5.9).

Gorsel 5.9. Cesare Toffolo — Colori serisi
Kaynak: http://www.toffolo.com/en/gallery/cesare_toffolo/art_work/colori/
Erisim Tarihi: 12.10.2016
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5.9. Dafna Kaffeman

Amsterdam’ daki Sandberg Enstitlisi master derecesine sahip olan Kaffeman’ 1n,
Washington’ daki Amerikan Universitesi Miizesi (2011), Eretz Israel Miizesi (2013),
Westerwald Seramik Miizesi (2013) ve Berlin’ deki Lorch+Seidel Contemporary (2006,
2010, 2013) “ de kisisel sergiler acmistir. Amerika ve Avrupa’ da birgok grup
gosterisinde yer almistir. Bunun yaninda 2011 yilinda Israil Advancement of Arts

odulund alan Kaffeman’ in eserleri Corning Cam Muzesi de dahil olmak zere bir¢cok

miizede sergilenmektedir(Gorsel 5.10).( http://www.cmog.org/bio/dafna-kaffeman).

Gorsel 5.10. Dafna Kaffeman — Dokunsal Dirtii(Tactucal Stimulation)- 2006
Kaynak: http://www.american.edu/cas/museum/gallery/dafna-kaffemen-2011.cfm
Erisim Tarihi: 14.10.2016

5.10. David Willis

1994 yilinda alevde calisma teknigi ile calismaya baslamistir. Dogaya karsl yogun
bir ilgi duyan Willis’ in eserlerinde bu yansimayi gormek mimkindir(Gorsel 5.11).
Insan, doga ve sosyal sinif iliskileri ile ilgili bircok eseri vardir. “Sanatgi halen Oregon’
daki atolyesinde calismalarina devam
etmektedir.(http://davidwillisglass.com/news.html)”.
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Gorsel 5.11. Yagmurlu Giinde Hayallere Dalmak(Rainy day dream away)
Kaynak: http://davidwillisglass.com/section/193001-rainy-day-dream-away.html
Erisim Tarihi: 14.10.2016

5.11. Donald Lipski

“1947 yilinda Chicago’ da diinyaya gelmistir. Wisconsin Universitesi ve Cranbrook
Sanat Akademisinde sanat egitimini tamamlamistir. 1970 ‘lerde farkli malzemeler
kullanarak yerlestirme ve heykeller yapmaya
baslamistir(http://www.donaldlipski.net/about)”. Eserlerinde genellikle baska islevli
objeleri toplayip kullanmayi tercih etmis, doksanli yillarda borosilikat cam ve meyve
sebzeleri birlestirerek Water Lilies isimli bir sergi agmistir. (Gorsel 5.12).

Pilchuck Cam okulunda Paul de Somma, Murano’da Simone Cenedese gibi
bircok 6nemli sanatgiyla calisma firsati yakalamistir. Eserleri Corning Muzesi dahil

dinyanin dort bir yaninda sergilenmektedir.

Gorsel 5.12. Donald Lipski — Avizeler(Chandeliers)
Kaynak: http://www.donaldlipski.net/chandeliers/
Erisim Tarihi: 15.10.2016
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5.12. Elizabeth Ryland Mears

Alevde cgalisma teknigi ile ¢alisan 6dulli bir cam sanatgisi olan Mears, Penland
Cam Okulu, Pilchuck Cam Okulu, Corning Cam Muizesi ve Washington gibi 6nemli cam
merkezlerinde calismis ve dersler vermistir. “2003 yilinda Flameworking isimli bir kitap
yazmis ve yayinlamistir. Sanatcinin eserleri, birbiriyle dogrudan veya dolayli olarak
ilintili serilerden olusmaktadir. Doganin sozunt kullanarak, i¢ ve dis dlnyasini
sergiledigini  belirtmistir.(http://washingtonglass.blogspot.com.tr/2011/02/glass-sparks-
elizabeth-ryland-mears.html)”.

Gorsel 5.13. Gecgmiy rliyalarin ve gelecek korkularin sepeti(The Basket of Past Dreams and
Future Fears)
Kaynak: http://washingtonglassschool.com/category/elizabeth-ryland-mears
Erisim Tarihi: 26.04.2017

5.13. Kathleen Elliot

Kathleen Elliot, yaprak, ¢igcek, meyve ve sarmasiklardan olusan adeta bir botanik sozIugu
kullanarak alevde ¢alismanin da Otesinde heykeller yaratmaktadir (Gorsel 5.14). “1958°
de Okron Ohio’ da dogan sanatci 1960° da ailesiyle birlikte California’ ya tasinmig ve
silikon vadisinde buyumustir. 1991 de bir arkadasinin daveti Uzerine hayatini
sekillendirecek  olan  cam malzemesini deneme  firsatl yakalamistir
(http://www.kathleenelliot.com/biography-new/)”.  Sonrasinda  camla  calismay!
birakmamis ve kendisini cam boncuk sanati Uzerine egitmeye baslamistir. Bu, onun
gelecekteki heykelsi projeleri igin iyi bir temel olusturmustur. “2001 * de is yasamini bir
kenara birakarak sanat¢i olma yolunda tg¢ yil boyunca Pilchuck Cam okulunda Laura
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Donefer, Robert Mickelsen ve Shane Fero ile ¢alismis 2003’ de bu kez ayni okulda kendi
egitim vermeye baslamistir (http://www.kathleenelliot.com/biography-new/)*. Amerika’
nin dort bir yanindaki miize galeri ve sanat merkezlerinde isleri sergilenen sanat¢i birgok
odulin de sahibidir. Halen Cupertino California’ daki atOlyesinde ¢alismalarina devam

etmektedir.

Gorsel 5.14. Kathleen Elliot —Pigmanlik( Angst) - 2011
Kaynak: http://www.californiastudioglass.org/?p=97
Erisim Tarihi: 16.10.2016

5.14. Kiristina Logan

Kristina Logan, tim dinyada cam boncuklariyla taninmaktadir. (Goérsel 5.15).
“Kigisel ¢calismalarina New Hampshire’ daki atolyesinde devam etmektedir. Smithsonian
American Art Museum's Renwick Galerisi sergi davetine layik gortlen dort sanatcidan
biridir. Serginin kiratort Kenneth Trapp, Logan’ in boncuklari i¢in kendi iginde bir sanat
eseri ifadesini kullanmigtir.(http://kristinalogan.com/bio.htm)“.

Cahismalari ile ilgili makaleler aralarinda “Glass magazin, Ornament Magazine,
Beadwork Magazine, Bead&Button Magazine, Lapidery Journal ve La Revue de la
Céramic et du Verre dahil birgok 6nemli dergide yayinlanmistir. 1996-1998 yillar
arasinda Boncuk Sanatcilari Dernegi Baskanhgi gOrevini
yirttmastur. (http:/kristinalogan.com/bio.htm)”. Cagdas cam boncuk ve taki yapim
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teknikleri konusunda butin Amerika ve Avrupa’ da egitim ve calistaylar

diizenlemektedir.

Gorsel 5.15. Caydanlik - 2000
Blue — yaklasik 6.5 x 6.5 x 3.75”", pate de verre, alevde calisma,
gumds isleme
Kaynak: http://kristinalogan.com/objects/teapots.htm
Erisim Tarihi: 16.10.2016

5.15. Lucio Bubacco

Lucio Bubacco 1957 yilinda Murano Adasi’nda dogmustur. Daha kuguk bir cocukken
cam ile oynamaya baslamis, kigtk hayvan figdrleri, boncuklar, ve siradan alevle calisma
kaliplari yapmaya baslamistir (https://www.camocagi.org/tr/sanatcilar/lucio-bubacco)”.
Sanatci tasarimlarinda, Yunan Heykellerinin anatomik mikemmelligi ile Bizans’in gotik
mimarisini birlestirmektedir. Kendisi, tamamen el yapimi olan benzersiz insan ve fantezi
figurleri ile taninmaktadir. “On bes yasina geldiginde zanaatkar lisansini almis ve
Venedik icin hatirlanmaya deger seyler icin alevle calismaya baslamistir. Cam
hakkindaki teknik tecriibesi ve bilgisi, ona benzersiz tasarimlar yapabilmesi i¢in olanak

saglamistir.( https://www.camocagi.org/tr/sanatcilar/lucio-bubacco)”.
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#1980 yilinda Venedikli sanat¢i Alessandro Rossi’ nin yaninda anatomik resim
derslerine baslamistir. Boylece cam isleri yepyeni bir yon kazanip belli bir hareketi
betimleyen figurler islerinin ana temasini olusturmustur. Genellikle insan ve at figUrlerine
egilen bu ilgi onu, sonunda zanaatinin limitlerini deneyimlemeye zorlamistir (Gorsel
5.15)(https://www.camocagi.org/tr/sanatcilar/lucio-bubacco)”.

Alevde calisma tekniginde benzersiz bir sekilde ¢ok biyik kendi kendine ayakta
durabilen heykellerini pyrex yerine yumusak cam gubuklar kullanarak Gretmektedir.

Gorsel 5.16. Lucio Bubacco - Seytanin Kayigi(The Boat of the Damnt)
Kaynak: http://www.luciobubacco.com/previous%20projects/Dannati/barca-dei-dannat.html
Erisim Tarihi: 16.10.2016

5.16. Masami Koda

Masami Koda, calismalarindaki mukemmel iscilik ile 6n plana c¢ikmaktadir.
“Sanatcl Pilchuck Cam Okulu ve Cleveleand Sanat Enstitlisiinde egitimler almistir.
"Islerinde cam ile ahsap, bakir, bronz ve giimisii birlikte kullanan Koda dogal formlarin
icten gelen spritual bir anlami oldugunu vurgulamaya
calismistir"(http://www.travergallery.com/gallery_artist_details/Masami-Koda.aspx)”.
Sanat¢i cami farkh malzemelerle kusursuz bir mikemmellikle butunlestirmektedir
(Gorsel 5.17).
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Gorsel 5.17. Masami Koda —/vme (Momentum)
Kaynak: www.travelgallery.com
Erisim Tarihi: 17.10.2016

5.17. Matthew Eskuche

“1998 yilindan beri alevde calisma teknigini kullanarak cok farkli isler yapan
Matthew Eskuche Emilio Santini ve Cesare Toffolo gibi usta sanatcilarla calismistir.
Eserlerinde kapitalizmin tiketim politikasi ve ¢evresindeki sosyal ve ekonomik giincel
olaylardan etkilendigini belirtmistir(Gorsel 5.18) (http://www.cmog.org/bio/matt-
eskuche)”. Ufleme ve dekorlama yéntemiyle irettigi atik pet sise ve bunun gibi objelerin

formlarini ve kavramsal 6zelliklerini kullandigi eserleri en goze carpanlardandir.

Gorsel 5.18. Matthew Eskuche —Zengin ve Unliiniin Hayati (Lifestyles of the Rich and
Famous)XIl, 2012
Kaynak: http://www.glassart.org/2015_Live_Auction_Online_Preview.html
Erisim Tarihi: 18.10.2016
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5.18. Micah Evans

Washington’ un kicik bir kasabasinda blylyen Evans, 1990° I yillarin ortalarinda
Seattle Sanat Okulu’ nda egitim gormdistir. 1999 yilinda cam ile ¢alismaya baslayan
sanatcl Stone Way’ de cam dersleri almistir. 2001 yilinda Florida” da Lucid Visions
isimli atélyesinde deneyimlerini artirarak tasarimci ve heykeltiras yonu ile kendini
gelistirmistir(Gorsel 5.19). William Carlson ile calismaya baslamasi buglinki eserlerini
ortaya ¢ikarma konusunda bir adim olmustur. 2011 yilinda Penland Sanat Okulu’nda (¢
yil sireyle konuk sanat¢l olarak 6dillendirilmistir. Eserleri bircok énemli galeride

sergilenmektedir.(http://www.micahevans.com/about/)

Gorsel 5.19. Micah Evans - Singer
Kaynak: http://www.dailyartmuse.com/2014/05/13/micah-evans-glass-sculpture-storytelling/
Erisim Tarihi: 18.10.2016

5.19. Paul Joseph Stankard

1943 yilinda irlandal Katolik bir ailenin 2. Cocugu olarak dogmustur. Cocuklugu North
Attleboro, Massachusetts’ de gecmistir. Modern kagit agirliklarinin yaraticisi olarak
bilinen Stankard kariyerine simdiki Salem Halk Koleji’nde (Salem Community College)
bilimsel cam (fleyicisi olarak baslamistir. Ailesine katkida bulunmak icin sektdrde
calisirken bir yandan da yaratici tarafini ortaya c¢ikarmak istegiyle garajindaki
atolyesinde ilk kagit agirhiklarini yapmaya baslamistir. 1960’ larda kagit agirhgi yapan
diger sanatcilarin islerindeki ciceklerin hicbiri gorsel olarak gicek goruntisiinden 6teye

gidemezken Stankard’ inkiler o kadar gercekgiydi ki, onun gercek cicekleri zarar
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gérmeden camin icerisine yerlestirebilecek bir yontem buldugunu disunilmisti(Gorsel
5.20). Stankard kagit agirligi teknigini zanaattan glizel sanatlar alanina tasiyan,
simdilerde cok takdir edilen bir sanat¢i olmustur. Eserleri, Washington’ daki The
Smithsonian Enstitlisti, New York Metropolitan Museum of Art, Paris’ de the Musée
des Arts Décoratifs ve the Musée du Louvre; Londra’ da the Victoria & Albert
Museum ve New York eyaletindeki Corning Cam Miizesinde sergilenmektedir.

(http://www.paulstankard.com/new-page-1/)

Gorsel 5.20. Paul Stankard —Figiir ve Bocekli /mparator Taci (Crown Imperial with Figures
and Insects) - 2012
Kaynak: http://www.paulstankard.com/botanical-series/
Erisim Tarihi: 18.10.2016

5.20. Robert Mickelsen

“1970° lerin ortalarinda profesyonel olarak alevde calisma teknigi ile calismaya
baslamis ve fuarlarda yaptigi isleri pazarlamistir. 1987 yilinda usta cam sanatgisi Paul
Stankard ile tanismasi sayesinde kullandigr malzemenin degerini anlamis ve islerini
galerilerde sergilemeye baslamistir (Gorsel 5.21)
(http://www.mickelsenstudios.com/biography.htm)®.

Cahismalarinda kendi fikir ve duygularini disa vurarak, ortaya ¢ikan heykellerin

hayat ve cevreyle sagladigl uyumu gosterme ¢abasindadir.
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Gorsel 5.21. Robert Mickelsen — Heckler — Koch MP5K - 2011
Kaynak: http://www.mickelsenstudios.com/catalog/Heckler_Koch_MP5K.html
Erisim Tarihi: 19.10.2016

5.21. Shane Fero

“1953 yilinda Chicago’ da dogan sanat¢i geng yaslarinda alevle ¢alisma teknigi ile
tanismistir. Penland Zanaat Okulu, UrbanGlass, Pratt Giizel Sanatlar Merkezi, Michigan
Universitesi, Corning Cam Miizesi, Eugene Cam Okulu, Nijima, Pitsburg Cam
merkezleri gibi dinyanin dort bir tarafindaki cam okullarinda egitimler vermistir.
AtlOlyesi Penland” da bulunan Fero, eserlerinde hayvan figlrleri ile 6n plana
citkmistir(Gorsel 5.22)(Hemachandra, 2011, s. 26, 27)”

Gorsel 5.22. Shane Fero — Gokkusagl Miro Kugsu(Rainbow Miro Bird)
Kaynak: http://www.morganglassgallery.com/imagepages/fero_rainbow.htm
Erisim Tarihi: 19.10.2016
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5.22. Susan Plum

Amerikali bir aileden gelen Plum, Meksika’ da yetismistir. Farkh kaltdrleri
gormesi, onun farkh bakis acilarina sahip olmasina ve yaratici yonini gelistirmesine
yardimci olmustur. “Seattle’ a tasinmasi ile cam ile tanisan sanat¢i Mezoamerikan
yonunu  cam dokurcasina ortaya cikardigl islerinde  gostermektedir(Gorsel
5.22)(http://americanart.si.edu/collections/search/artist/?id=27766)”.

Gorsel 5.23. Susan Plum—Kayip Baris(The Missing Peace)
Kaynak: http://tmpp.org/en/artists/plum.php
Erisim Tarihi: 19.10.2016

5.23. Simone Crestani

1984 yilinda Venedik’ in Marostica Bolgesinde dogmustur. On bes yasindayken
Massimo’s Lunardon Cam fabrikasinda calismaya baslamistir. On yillik c¢iraklik
déneminden sonra hala arastirma ve yeniliklerini stirdiirdigl kendi stiidyosunu agmistir.
Geleneksel Venedik akiminin disina ¢ikmayi basarmis ve borosilikat cam kullanarak
yaptigl kendi tanimiyla ici bos heykellerini ortaya koymustur(Gorsel 5.24). Hic bir
zaman bitmeyecek olan hayvan ve bitki formlarinin betimlenip soyutlandigi dogal
dunyadan ilham aldigini belirtmektedir. Diinyada bircok galeri ve egitim kurumunda
dersler veren sanatgl 2016 yazinda Ulkemizde de bir calistaya konuk olacaktir.

(http://www.simonecrestani.com/about)
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Gorsel 5.24. Simone Crestani — Yagl Agacin Golgesi(The Shadow of the Old Wood) — 2014
Kaynak: http://www.simonecrestani.com/design
Erisim Tarihi: 19.10.2016

5.24. Wayne Strattman

Yiksek 6grenimine muhendislik egitimiyle baslayan Strattman, arastirmaci, egitici
ve sanatci kombinasyonu ile kariyerinde ylzden fazla makale, neon teknolojisi alaninda
yazdig1 kitabi ve bu konuda ortaya cikardigi calismalari ile adindan sik¢a soz
ettirmektedir(Gorsel 5.25). “Boston’ da bulunan Strattman Tasarim AtOlyesi’ nde
enstalasyonlar, mimari aydinlatma calismalarinin yaninda sanatsal faaliyetlerini de
yuritmektedir. ilham kaynagl olarak cevresi ve etrafindaki insanlar oldugunu
belirtmistir(http://www.glassart.org/waynestrattman.html)”.  Meditasyon ve derin
distinme egzersizlerine olan ilgisi sayesinde, gozlemledigi olaylari igsellestirerek
duygulari yoluyla aktarmayi ¢alismalarinda amag edinmistir.
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Gorsel 5.25. Wayne Strattman — Onemsiz Rastlantilar(Trivial Encounters) - 2012.
Kaynak: https://www.urbanglass.org/glass/detail/3-questions-for-...-wayne-strattman
Erisim Tarihi: 19.10.2016
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6. KISISEL UYGULAMALAR

Bu bolimde arastirmacinin alevde calisma teknigini kullanarak gerceklestirdigi
uygulamalarda, teknik sureclere iliskin bilgilere ve Uretilen calismalarin manifestolarina
yer verilmistir. Gergeklestirilen uygulamalarin tamaminda alevde calisma teknigi
kullaniimig, ancak bu ¢alismalarin sunumlarinda igerikleriyle iliskilendirilmis yardimci
nesnelere de yer verilmistir. Bunun yani sira uygulamasi gerceklestirilen ¢alismalar,
alevde calisma tekniginin sundugu dekoratif unsurlardan uzak, bigcim-igerik iliskisinin
tema ile baglantilari kurularak ifade edilmeye calistimistir.

Calismalarin ana temasi; yasamdan kesitler olarak belirlenmistir. Her bir ¢alisma,
arastirmacinin belirli bir zaman araligindaki yasanmis anlarina gondermeler yapmaktadir.
Hemen herkesin hayatinda belirli donemlerde olusabilecek olaylar, tecriibeler ve hisler
bu calismalarin bitiniinde o sureci olusturan pargalar halinde yasamin izlerini
tasimaktadir. Calismalarda hedeflenen; bu stireclerde hissedilen degerlerin kimi zaman
biraz kurgu, kimi zaman de gerceklik tzerinden, aldanma, aci, hizin, kabullenme,
anlayis, oluruna birakma, ayaga kalkma ve kanatlanma gibi duygularin formlarda

camsilasmasidir.

6.1. Aldanma

Hayat yanilgilarla ve tecrtibelerle doludur. Atilan her adim her zaman planlandigi
gibi sonuclanmayabilir. Hayatin en dogal gereklerinden birisi de evliliktir. Bu sebeple
surece evlilik Ogesi tasityan bir calismayla baslanmistir. Fakat evlilik konusunda da
kararlar hep dogru sonuca ulagmayabilir. Aldanmalar yasanabilir. Burda anlatiimak
istenen, ikili iliskilerdeki aldatma aldatilma olgusunun yaninda, giinimiizde yasanan
sahte insan iliskileri, yalan dostluklar ve gikar iliskileridir. Kullanilan 6geler arasindaki
cam boynuzlar durumun hassasiyetine dikkat cekerken, ana kaidenin formu, av avcl
kavramlarina gondermeler yapmaktadir. Kullanilan fotografin igerigi ise konunun en
guclu ifade edilebilecegi mecra olan evliliktir. Cergeve ise bu olgu ve manzaranin bakis
acisini ve genel gorintisunu ifade etmektedir.

Cam boynuzlar alevde serbest sekillendirilmis 8 mm. borosilikat camlardir. Ana
kaide 10 mm. ahsap Uzeri akrilik ile boyanmis olup tim pargalar sonradan ¢ift bilesenli
epoksi yapistirici ile biraraya getirilmistir.
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Gorsel 6.1. Adsiz-(Aldanma)- 2016
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 09.02.2017
Alevde Serbest elle sekillendirme ve farkli nesnelerle diizenleme
Olciler: 35x28x10 cm.

6.2. Acil

Anilarin izleri, hissedilen acilar ve pargalanmis hayatlar bu ¢calismanin ana temasini
olusturmaktadir. Soguk dikenler Oylece saplanip kalmis, hareketi ve bir sonraki adimi
engelleyen bir karmasayla ne yapacagini bilmezlikle donup kalmistir.

Calismada sekillendirilip boyanarak 6n hazirhgi yapilan kaide Uzerine, alevde

serbest elle bicimlendirilmis camlar ve eski fotograflar diizenlenmistir.
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Gorsel 6.2. Izler-(Aci) - 2016
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 09.02.2017
Alevde Serbest sekillendirme ve farkli objelerle diizenleme

Olciiler: 34x34x8 cm.

6.3. Acl2

Bu calismada acl, ruhu delikdesik eden diken imgesiyle anlatilmak istenmistir.
Kimi zaman 6yle ¢ok olumsuzluk, terslik ve kot gidisler biraraya gelir ki, adeta kalp
surekli batisan duygularin olusturdugu sert, donuk, soguk ama kirilgan bir nesneye
dontsmustdr.

Dikenler 8 mm. borosilikat cam ile alevde serbest elle tek tek sekillendirilmis daha

sonra kalip icinde ultraviole ile soguk olarak birlestirilmistir.
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Gorsel 6.3. Sirca Kalp —(Aci)- 2016
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 09.02.2017

Alevde Serbest sekillendirme

Olguler: 32x22x16 cm.

6.4. Kabullenme 1

Bu calisma, higbirseyin kusursuz olmadigini, gérinmeyen ya da bilinmeyen
taraflarinda sarp taraflari olabilecegini ifade etmektedir. Bunun yaninda en gizele
ulasmak icin mutlaka zor yollardan ge¢cmek gerektigini anlatmaktadir. Bunlar
kabullenerek yasamin strdurulmesi, farkindaliga ulasmay kolaylastirir.

Alevde serbest elle sekillendirilmis parcalar, sicak camda uflenmis ana gévdenin
uzerine UV ile soguk olarak birlestirilmistir.
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Gorsel 6.4. Yumurtanin keskin kenarlari -(kabullenme)- 2016
Kaynak: Nihan Ertirk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 09.02.2017
Alevde serbest sekillendirme ve sicak cam tfleme
Olguler: 28x20x25

6.5. Kabullenme 2
Hayat inisli ¢ikishdir. Zaman dilimleri halinde yasanir mutluluk, htizin, guzel ve

kot gunler. Ogretici olan bunu kabullenmektir. Hiiziinle basa ¢ikma guizel giinlerin
anilarinin verdigi gugle kolaylasir. Ama bazen, anilar da aci verir bir daha asla geri
gelmeyecek korkusuyla. Bu korku anlari da ele gecirir. Bu sebeple olmasi gerektiginde
esyaarl guzelce sandiga yerlestirip kapagini da kapatmak gerekir yepyeni bir sayfa
acmak icin. Bu galismada anilari temsil eden icgindeki fotograflarla eski bi fotograf
albimi, camdan bir kutu igerisine kalici olarak muhafaza olacak sekilde yerlestirilmistir.
Cunkt anilar somut olarak en cok fotograflarda vardir ve fotograflar en ¢ok can
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acitmaktadir. Camin seffafligr, orgu bigimi ve bosluklu yapisi gecmisin bireye olan
aidiyetinin - gergekligini  ve degismezligini, gegmisle baglarin  hassasigini
vurgulamaktadir. Bunun yaninda, kirmadan agmanin imkansiz oldugu tamamen kapali
olarak tasarlanmig cam kutu anilari her zaman orada olacag! bilinse de hapsederek,
ferahlamanin, yenilenmenin, kabullenmenin ve yeniliklerin temellerini atmistir.

Calismada, ayr1 ayr serbest elle alevde sekillendirilen birimler, yine alevde sicak
olarak birlestirilip govde ve kapak olarak iki blyik parka elde edilmistir. Albim
yerlestirildikten sonra iki buyuk parka birbirine UV ile soguk olarak sabitlenmistir.
Kullanilan camlarin orjinali 8mm. borosilikat camlar olup sekillendirme sirasinda
inceltilerek bicimlendirilmistir.

Gorsel 6.5. Anilari Hapsetmek-(kabullenme) - 2016
Kaynak: Nihan Ertlrk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 09.01.2017
Alevde Serbest sekillendirme ve farkli objelerle diizenleme
Olguler: 33x24x15 cm.
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6.6. Oluruna Birakma

Hayat agacinin bircok dinde, mitolojide ve felsefede kullanilan bir sembol olmasi
ayni ya da farkli zamanlarda birbirinden farkli kisilerin ya da topluluklarin ayni hislerle,
olgularla, tecriibelerle ve kararlarla ayni fikirde birlesmis olabileceklerine baglanabilir.
Form itibariyle kivrilan, donen, burgulanan kisacasi yasayan ve birbiri ardina olusan
dallar hayatin sdrekliligini ve karmasasini vurgulamaktadir. Bu form kokten uca bir
devinim halinde devam etmektedir. Ayakta kalmak icin strekli hareket halinde olmak
gibi. Hicbir zaman bitmeyecek bu hareket ¢calismanin sanki yarim olan formu ile dinamik
hale getirilmistir. Herkes, dogar yasar ve geldigi yere geri doner. Dustinceler ve hislerle
hayatla ilgili bazi kabullenmelerin ve kararlarin ifade edildigi bu ¢calismada ortaya ¢ikan
tam da bu donguddir.

Cahismada kullanilan renkli borosilikat camlar formun gerektigi yerlerde
inceltilerek alevde serbest elle sekillendirilmistir.

Gorsel 6.6. Hayat Donguisu-(oluruna birakma) - 2016
Kaynak: Nihan Ertilrk kisisel fotograf arsivi
Fotograf Tarihi: 09.01.2017
Alevde Serbest sekillendirme
Olguler: 33x24x25 cm.
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6.7. idrak

Bir onceki isin devami olan ve ayni sekilde hayatin deviniminin nitelendigi bu
calismada karsilagilan durum ve olaylara nasil da uyum saglayip beraber yasamin
ogrenilebildigi anlatiimak istenmistir.

Cahismada kullanilan renkli borosilikat camlar formun gerektigi yerlerde
inceltilerek alevde serbest elle sekillendirilmistir. Vazo sicak cam (fleme ve serbest
sekillendirme teknigi ile Uretilmis, alevle sekillendirilen parcalar UV ile soguk olarak

yapistirtimistir.

Gorsel 6.7. Uyum-(idrak)-2016
Kaynak: Nihan Ertirk kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 09.02.2017
Alevle serbest sekillendirme ve sicak cam (ifleme
Olguler: 33x22x23 cm.
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6.8. Ayaga Kalkma

Higbirsey sonsuza kadar sirmez. Her iyiligin de bir sonu vardir, her kotuligin
de...Acl, hayal kirikhgi, aldanma ve tim kabullenmelerin sonuda, geriye kalan tek kanat
bile olsa artik ayaga kalkma cabalari da olacaktir.

Bu calismada 8 mm. renkli borosilikat camlarla alevde serbest elle 6¢ boyutlu cam

orme teknigi uygulanmistir.

Gorsel 6.8. Kanatlanmak—(ayaga kalkma)-2017
Kaynak: Nihan Ertlrk Kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 09.01.2017
Alevle serbest sekillendirme
Olguler: 35x15x11 cm.
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6.9. Kanatlanma 1

Pembe ve mavi yeniden dogusu simgeleyen, pozitifligi enerji veren renklerdir.
Gunes dogarken, insan dogarken hep bu renkler vardir. Heniiz ¢ok narin olsa da pembe
kanatlar icindeki umutla ugmayi hayal eden, kii¢iik kipirdanislari olan ruhundaki degisimi
yansitan ve kendini tartan cercevenin disina ¢ikma hayalleri kuran bir yapidadir. Mavi
kanatlar ise buttn bunlarin yaninda, daha gucli, gelismis va yere daha saglam basan
yapida artik maviliklere ugmaya hazir durumdadir.

Her iki calisma da alevde serbest elle, cam 6rme teknigi kullanilarak tretilmis, ayna

Uzerine soguk olarak sabitlenmistir.

Gorsel 6.9. Pembeliklere Dogru-(kanatlanma)-2017
Kaynak: Nihan Ertlrk Kisisel fotograf argivi
Fotograf Tarihi: 09.02.2017
Alevle serbest sekillendirme ve farkli nesnelerle birlestirme
Olguler: 30x38x5
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6.10. Kanatlanma 2

Gorsel 6.10. Maviliklere Dogru-(kanatlanma)-2017
Kaynak: Nihan Ertlrk Kisisel fotograf arsivi
Fotograf Tarihi: 09.02.2017
Alevle serbest sekillendirme ve farkli nesnelerle birlestirme
Olguler: 54x45x8 cm.

6.11. Akis

Toplum igerisinde baska insanlarla yasamaktayiz. insanlar, olaylar, tecriibelerle
sekillenmekte insanlar ve hayatlar. Kimi zaman isteyerek kimi zaman mecburen ya da

bazen cikarlar igin farkli yonlere manevralar yapmakta ve uyum saglamakta insanoglu.
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Bambaska yerlerden gelsek de bazen farkinda bazen gérmeden gecip giderek kesisimler
yasamakta diger bireylerin ve kesitlerin parcasi olmaktayiz. Sonug olarak hayat basli
basina bir sozlesmedir ve bizi sekillendirmektedir. Gelen ne ise kabul etmek ve akista
olmak zorundayiz.

Toplam 10 m. uzunlugunda 8 mm. borosilikat camla alevde serbest elle

sekillendirilmis, tzerindeki objeler ¢ift komponentli epoksi yapistiriciyla sabitlenmistir.

Gorsel 6.11. Sozlesme—(akis)-2017
Kaynak: Nihan Ertlrk Kisisel fotograf arsivi
Fotograf Tarihi: 09.02.2017
Alevle serbest sekillendirme ve farkli nesnelerle birlestirme

Olguler: 27x23x24 cm.
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SONUC

Tezin konusu olan cam sanatinda alevde calisma teknigi, tarihsel, teknolojik ve
uygulama bicimleri agisindan diger sicak cam sekillendirme tekniklerinin gdlgesinde
kalmistir. Bu sebeple bu arastirma kapsaminda literatlir taramasi yaparken, genel olarak
cam sanatinin yaninda 6zellikle alevle calismaya yonelik ayrimlar dikkate alinmis ve bu
konuyla ilgili ar1 bir kaynak hazirlanmasi amacglanmistir. Bu calisma kapsaminda cam
sanatinda alevde calisma teknigi tarihsel agidan kapsamli olarak incelenmis, bu konudaki
gelismeler ve buluslar bolgeler bazinda aktariimistir.

Insanoglu cok eski caglardan beri atese ilgi ve saygl duymustur. Arkeolojik
kalintilarda camla ilgili ilk buluntulardan bazilari da alevde yapilmis cam boncuklardir.
Tarihsel gelisim iginde birbirinden bagimsiz ya da birbirinin devami diinyanin birgok
bolgesinde insanlar bu teknikle ilgilenmigler, Gretim yapmislar ve teknigin gelismesine
katkida bulunmuslardir. Bunun yaninda, zaman igerisinde teknolojinin de gelisimiyle
bulus ve malzeme cesitliligi acisindan birgok degisim yasanmistir. Bu degisim stirecinde
urdin cesitliligi artmis ve bu drtnler ¢ok farkli alanlarda kullaniimaya baslanmistir. Bu
gelismelere parelel olarak teknikle ilgilenenlerin sayisindaki artis egitim ihtiyacini da
beraberinde getirmis, konuyla ilgili egitim veren irili ufakli ¢ok sayida okul ve kurulus
ortaya ¢ikmistir.

Alevde calisma tekniginin gelisim sureci igerisinde ihtiyaca yonelik atolye sartlar
ve malzeme cesitliligi de artmigstir. Gelisen teknoloji ve bilimsel ¢alismalar sonucu,
kullanilan camlar, tum malzeme ve arag¢ gere¢ cesitlenmis tam da amaca yonelik olarak
kullanilabilir hale gelmistir. Cam malzeme ile calisirken g6z 6ninde bulundurulmasi
gereken temel prensiplerin alevde ¢alisma teknigi igin de 6nemi vurgulanmistir.

Alevde calisma teknigi ile birgcok farkli cam tipi ile farkli sekilde uygulamalar
yapilabilmektedir. Bu konudaki siniflandirma ve anlatim eksiklikleri bu tezin kapsaminda
giderilmeye calisilmis, teknikle calismaya yonelik bicimlendirme ve dekor yontemleri,
ayri ayri tasnif edilmis ve anlatiimistir. Alevde calisma tekniginde bicimlendirme
yontemleri kullanilan malzeme tiirti bakimindan iki ana baslikta toplanmistir. Bunlar dolu
cubukla bigimlendirme ve boru ile bicimlendirme olarak cesitlenmektedir. Her ikisinde
de, baslangicta uygulanabilmesi ve bilinmesi gereken temel islemler vardir. ici dolu
cubukla bigimlendirme yontemlerinde bu temel islemler: Kiire haline getirme, ¢ubuk

cekme, akitma, biukme, ekleme, ayirma, kesme ve sarma gibi islemler olup boru ile
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bicimlendirme yontemlerindeki temel islemler: Boru ucunu kapatma, boru ucunda balon
ifleme, sap cekme, balon ufleme ve agiz agma islemleridir. ici dolu cubukla
bicimlendirme yontemlerinde temel islemlerin yaninda, serbest elle bicimlendirme ve
kalipla bicimlendirme uygulama bakimindan goérulen iki ana bigcimlendirme yontemi
olarak tasnif edilmistir. Boru ile bigcimlendirme yontemlerinde ise bu cesitlenme serbest
elle bicimlendirme ve torna ile bicimlendirme olarak yine iki ana baslkta
cesitlenmektedir. ici dolu cubuk ve boru ile bicimlendirme, serbest elle, kalipla ya da
torna ile butlin bigcimlendirme yontemlerine ek olarak uygulanabilecek dekor yontemleri
ortak olarak tasnif edilmistir. Bunlar arasinda ylizeyde dokular olusturma, renk ekleme,
noktalama, bezeme, kumlama, yuzeye farkli malzeme uygulamalari ve camin altindan
calisma gibi dekor yontemleri anlatiimistir. Tum bu tasnif ve diizenlemelerin sonucunda
ortaya ¢ikan tez ¢calismasi, gelecekte bu konuda yapilacak arastirmalara dnemli katkilar
verecektir.

Tarihsel stiregte camin sanatsal bir malzeme olarak algilanmasi paralelinde, alevde
calisma teknigi ile calisan sanatcilar teknige bakis acilarini zamanla degistirmistir.
Onceleri giinliik kullanim esyalari, bilimsel donanimlar ve bolgesel 6zellesmis parcalar
Ureten zanaatkérlar, zamanla sanatsal farkindalik gelistirmistir. Stidyo Cam Hareketi ile
onceleri sicak cam tekniklerinde gorulen bu degisim, zamanla alevde ¢alisma tekniginde
de bireysellesme ve sanatsal bakis acisinin degismesini saglamistir. Teknigi uygulayan
bircok sanatci yetismis, alevde ¢alismanin da sanatsal anlatimda bir ara¢ olabilecegi
kanitlanmigtir. Bu baglamda birbirinden farkli, cagdas anlamdaki uygulamalara ve
sanatcilara da arastirmanin iginde yer verilmistir. Ancak lkemizde bu anlamdaki
gelismeler 2000’11 yillardan itibaren basladig ve teknigin sanatsal bir ifade araci olarak
kullanimina iligkin yapilan ¢alismalarda, yeterli dizeye ulastlamadigl goéraldagu igin,
ornekler uluslararasi alandan secilmistir. Ulkemizde bu alanda yapilan ¢alismalarin daha
cok biblo boyutunda ve dekoratif esya konumunda degerlendirildigi rahatlikla
sOylenebilir. Fakat alevde calisma tekniginde tlkemizde faaliyet gosteren zanaatkarlarin,
bu ise gonul veren ilgililerin ve sanat-tasarim egitimi alan gen¢ kusaklarin gabalari,
sanatsal gercevede bir gelisim igin oldukga umut verici gorinmektedir.

Bu baglamda arastirmacinin, arastirma sirecinde ve sonrasindaki hedefi alevde
calisma tekniginin de sanatsal bir ifade araci olabilecegini kanitlamak olmustur. Bu
hedefe yonelik denemeler ve ortaya ¢ikan islerden bazilari arastirmanin son boliminde
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kisisel uygulamalar olarak aktarilmigtir. Uygulamasi gercgeklestirilen caligmalarin
tamaminin bir temaya baglh manifestosu olup, sanatsal bir ifade araci olma 6zelligini
tasimaktadir. Dekoratif unsurlardan uzak, bigim-igerik iligkisinin tema ile baglantilari
kurularak ifade edilmeye calisiimistir. Sonugta ortaya ¢ikan 6zgin ve gucli bir ifadesi
olan ¢calismalarla acilan sergiyle, sanatsal ifade ve gelisim hedefi gergeklestirilmistir.
Son olarak; alevde calisma alaninda ulkemizde son yillarda Universiteler, kamu
kurum ve kuruluslar, vakiflar, dernekler ve kisisel girisimlerle gerek egitim gerekse ticari
diizeyde ilginin artarak devam etmesi, Turk Cam Sanatinin gelisimi agisindan 6nem
tagsimaktadir. Bu baglamda akademik anlamda yapilacak bu ve benzeri arastirmalarin,
sadece alevde ¢alisma teknikleri baglaminda degil, bitiincul olarak cam sanatinin ulusal

ve uluslararasi diizeyde ¢ok yonli gelisimine 6nemli katkilari olacaktir.
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